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(BG) OpuruHanHo “PukoBoacTBo 3a paboTa”

YHMBepcan Ha Maca



1 TexHU4YecKn gaHHU

Pa3Mepu Ha MacaTa (LuMpoymHa X Abixm-
Ha)

BucounHaHa - cbc crbBaemmu Kpaka

Macata - be3 croBaemu kpaka

MaKcMMarnHa paboTHa WMpoymHa
MakcuMmanHa gebennHa Ha obpaboTBaHus
jetann

Terno

2 CuMBONMN

& MpepynpexgaeHune 3a oblia onacHocT

MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO/yKasaHuATa!

YKazaHuTe nzobpaxeHus ce HaMMpaT B MHOroe-
3n4yHoTo PbkoBoacTBO No obcnyxBaHeTo.

3 06eM Ha pocTtaBKaTa
[1-1]

MacaTa ce cbCcTOM OT: NpodwuHa pam-
Ka, brnoBM ONOPHM MeTH, NIOT C OTBOPM,

crbBaeMm Kpaka
camo MFT/3

[1-2]  onopeH 6ok

[1-3] Bopewa wuHa FS 1080

[1-4]  3aBbpTaw, bnok

[1-5]  brnoe pacTtepeH orpaHuMymTen

[1-6]  onopeH nnHean

[1-7]  [onbnHuTenHo 3aTaraHe 3a OMNOPHUS
nuHean

[1-8]  OnopeH nnb3ray MFT/3-AR

[1-9]  Otpaxaten

4 M3nonsBaHe no npefHasHa4yeHue-
TO

YHuBepcanHata maca MFT/3 e npegsupgeHa 3a
MO-CUTYPHO M MO-TOYHO ps3aHe M ¢pe3oBaHe C
enekTpuyecknTe MHCTpyMeHTH Ha Festool.

C npempnaraHuTe B nporpaMarta oT NpuHagfiex-
HOCTM CUCTEMM OT 3akpensaluu npucrnocobne-
HMS MMa Bb3MOXHOCT 33 CUIYPHO 3aKpenBaHe Ha
obpaboTBaHuTe geTtannu Bbpxy paboTHUSA nnoT.
MacaTa no TakbB Ha4YWH € NpUrogeHa 3a paboTtHa
Maca 3a MHOro 3aHaaT4yMihckun paboTtun, KkaTo Ha-
npuMep peHpocBaHe, wnndoBaHe, pesba u T.H..
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MFT/3 MFT/KAPEX
1157 x 773 MM 869 x 581 MM
900 MM 790 MM
180 MM 180 MM

700 MM -
78 MM -
28 kr 18 kr

YHuBepcanHata Maca MFT/KAPEX e npeasuaeHa
cneunanHo 3a MoHTax Ha KAPEX KS 120/ KS 88.

[MoTpebuTensaT HoCKM OTFOBOPHOCT 3a LLeTU U 3110~
nonyku, MpUYMHEHM Mopagn HecbobpaseHo ¢
npefgHa3HavyeHMeTo M3Mon3BaHe.

5 MNocTtaBsiHe U MOHTUpaHe

EnemeHTUTE Ha yHuBepcCasHaTta Maca Morat Aa
6'b,£l,aT MOHTWPAHW B Pa3IM4HUN NOJIOKEHUNA, KATO
Mo TakKbB Ha4YMH Ce Cb3AaBaT Pa3jINdHU pa6OTHVI
MOJIOKEHUNA.

B ctaHpapTHO paboTHO monoxeHue pabotewmaT
CTOM OTKbM HafNbXHaTa cTpaHa Ha MacaTa [bur.
2]. B ToBa "PbKoBofCTBOTO 3a paboTa” Tasm cTpa-
Ha e obo3HayeHa KaTo ,oTnpen”.

5.1 MoHTaXx

3aBuHTeTe konyeTta [2-3] mo ynop. PasrbHeTe
CrbBaeMuTe Kpaka 1 C MOMOLLTA Ha PbYHUTE KOr-
YyeTa OTHOBO ' 3aBMHTETE KbM LIapHupute. He-
PaBHOCTUTE MO OMOpHaTa MOBBLPXHOCT MOraT Aa
ObaaT KOMMNeHCUpaHU MOCPeACTBOM 3aBbpTaHe
Ha KpaiHaTa kanayka [2-1] oT3ag oTascHo.

brnosuTte onopHu netu [2-4] nmat Ha gonHata cu
CTpaHa C ryMeHM Kanayku, 3a fila Moxe paboTHaTa
Maca [a CTOM CUTYPHO U CbC CrbHATU Kpaka.

5.2 MoHTa)XX Ha BogellaTa LWWKMHA

3a npenopbYBaHOTO OT HAac paboTHO NoNOXeHKe
OT 3aBOfia Ha MpeAHaTa W 3a[HaTa cTpaHa Ha Ma-
caTa ca MOHTUPaHM Mo HaAILXHUA NPOdU CbOT-
BeTHWUTe orpaHunymTenu [3-1/4-4].

Bbpxy 3agHaTa Hag/ibXHa CTpaHa ce 3akpensa
3aBbpTawms 6nok [1-4/3-2], a Bbpxy Ha npefHa-
Ta Ha[/TbXHa CTpaHa - onopHus 6ok [1-2/2-2].

C ocBobopeHO 3aTAraHe Ha perynMpaHeTo Ha BU-
couymHarta [4-3] n ocBobofeHO BBbPTALLO ce Komnye
[4-1] bnokoBeTe ce 3akapBaT OTNBO A0 B MNpo-
bunHWA KaHan u cnep ToBa ce 3aTAraT C BbpTS-



woTo ce konye [4-1]. Bue MoxeTe fia perynupare
ABaTa bnoka 6e3 xnabuHa kbM npodunHua Ka-
Has, KaTo 3a Ta3u Lef 3aBbpTUTe C LLIEeCTOCTEeH-
HWS raeyeH KJtOY C OTBOP 2,5 peryinpoBbYHUTE
BMHTOBE BbB BOAeLLATa MPYy>XMHa.

3a no-pobbp gocTbn M3byTanTe CbBCEM Harope
namMapuHeHWUTe YacTu Ha faBaTa bnoka u ru 3aTer-
HeTe KaTo HaTUCHeTe 3a Ta3u Lesl 3aTeraTesHus
noct [4-3). Tpn HeobXxoAMMOCT 3aTAraHeTo Moxe
na bbhe foperynupaHo ¢ MoMoLLTa Ha BUHTOBETe
[4-2]).

3a MOHTUpaHe Ha Bojella WWHa TS ce MocTaBs
BbpXY LWNoHKaTa [3-3] no TakbB HaumH, Ye pesca-
Ta fia NlerHe BbpPXy OMNopHaTa famMapuHa v LUMNOoH-
KaTa [a BNA3/7a HaNb/HO B KaHana.

B ToBa nono)eHune BofellaTa LWMHA Ce 3aBUHT-
Ba C ABaTa BMHTa [3-4]), kaTo 3a Tasu uen ce us-
non3Ba NPUIOXKEHUS LLIECTOCTEHEH WKNPTOB rae-
YyeH KoY.

5.3 Ortpaxaren

OTpaxatenat [1-9] npegnasea oT 3akayBaHe Ha
M3CMyKBaLLMS Mapkyd M Ha enekTpo3axpaHBa-
wus kaben kbM Bofewiata WuHa. OTpaxaTtensT
ce NocTaBsl Ha Kpas Ha BoAellaTa WWHa 1 ce 3a-
TAra ¢ BbpTALL0TO ce konue [1-10] .

5.4 MoHTUpaHe Ha BrNoOBUA pacTepeH orpa-
HuuuTen

OrpaHnumntenHaTa onopa Moxe ga b6bae MOH-
TUpaHa Ha NPOM3BOJIHO MACTO KbM pbba Ha pa-
boTHaTa Maca. bnarogapeHue Ha cBOMTE MHOTO-
OpOMHN BB3IMOXHOCTW 3a perynvMpaHe TS MoXe
[,a Ce N3M0J3Ba KaTo 0Nnopa 3a HanpeyHo ps3aHe
WNM KaTo onopa 3a HafbXHO pa3aHe.

® OnopHuaT Bofay e oT BFU 1 3aToBa Npeau
Ja ro MoHTupaTe BHMMaBanTe V-obpasHud
KaHan fa He e 3aMbpCeH.
» OTBOpeTe Ha pbyHOTO Konue [5-4] 3ateraten-
HWUTE YenCTy.

» [locTaBeTe orpaHu4YMTeNIHaTa onopa ¢ Hanpas-
nsBala nnaHka [5-5] oTrope Bbpxy cTarawiata
nnacTuHa.

> 3aTerHete ¢ pbyHOTO Konue [5-4]
CErmMeHT.

CTArawmn4g

C ponbiHuTENHoTO 3atsaraHe [1-7] onopHuaT nu-
Hean MoXe AONbJHWUTENHO Aa bbAe 3aTerHar.

» [locTaBeTe AONbAHUTENIHOTO 3aTaraHe B V-06-
pasHus kaHana Ha MFT/3 n B HanpaBnsBalwms
KaHan Ha OMopHUA NnMHean.

» 3aTerHeTe OOMbAHUTENIHOTO 3aTAraHe CbC 3a-
TeraTesIHUS JI0CT U BbPTALLOTO KoMnYe.

5.5 MoHTHUpaHe Ha KAPEX

MnotsT ¢ oTBopM Ha MFT/KAPEX e npensumeH
crneumanHo 3a MoHTMpaHe Ha KAPEX KS 120/ KS
88.

» MocTaBeTe MalluMHaTa kaTo e NokasaHo Ha Gur.
[6] BbpXy MFT/KAPEX.

> 3akpeneTe MallMHaTa C BUHTOBUTE CTAMM KbM
MFT.

/\ nPEAYNPEXAEHME
OnacHoOCT OT HapaHsiBaHe

» [penu 3anoyBaHe Ha paboTa npoBepeTe BHU-
MaTesHo JafiM MaluMHaTa 3aTerHaTa CUrypHo

» Cna3BaiTe [ONyCTUMUTE MakCUManHW pas-
Mepu Ha obpaboTBaHuUTe YacTu.

6 Pabota c MFT

6.1 PerynupaHe Ha brnoBus pactepeH orpa-
HuuuTen

[lpoBepeTe Npean 3anoyBaHe Ha paboTa brnoea-
Ta perynnpoBka Ha brioBUs pacTepeH orpaHnym-
Ten. [pu ToBa NbpBO M3paBHeTe BojellaTa LWNHA
[7al.

>l/l3paBHeTe BoAelwaTa WnHa C e4nH npaB blbil
Ha brinoBuda pactepeH orpaHnM4yumnTers.

» AKO brbnbT He CTaBa, npemMecteTe eanH OT on-
opHUTE bnokoBe Ha Bogella WnHa A0KaTo blb-
BT CTaHe npas.

» ODukcmpanTe BofeLwaTa WMHa.

® 3a na dukcnpaTe perynmpoBkuTe 3a MocTo-
SHHO, NpeMecTeTe CbOTBETHO OrpaHUYUTeNs
[3-1/4-4] B npoduna Ha macaTa.

Mpu HeobXoOMMOCT W HaNMYHM 3aTeraTesiHUTe

eneMeHTV (NpuHapnexHocTn) brnoBuaT pacrte-

PEH orpaHuyMTen AOMbIHUTENIHO MOXe fa bbae

W3paBHEH Ha MJoTa C 0TBOPM.

» MocTaBeTe 3aTeraTenHunTe enemeHT [7-1] n [7-
2] kakTo e nokasaHo Ha ¢ur. [7b] n nocrasete
onopHus nuHean [7-3] B nonoxeHwue 90°.

AKO OMOpHUA NMHean He Npunsra paBHOMEPHO

KbM 3aTeraTesIHUTE eNIEMEHTMU:

» OTBopeTe BUHTOBeTe [7-4] n BBbpTAWOTO Ce
konye [5-2]. ®ukcnpawmaT wmedT TpsbBa fa
bboe dukcnpaH B 3aceykara 90°.

» 13paBHeTe brbnia 90° Ha 3aTeratenHuTe ene-
MEHTW 1 3aBMHTETe BUHTOBETE.

OrpaHML-IVITeJ'IHaTa ornopa nMma ciegHNTe Bb3MOX-
HOCTU 3a npeMecTBaHe:
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MpemecTBaHe ycnopepHo Ha pbba Ha MacarTa:
» OTBOpeTe BbPTALLOTO ce Konye [5-4].
» BkapaiiTe orpaHuuyutens B kaHana Ha MFT/3.

MpemecTBaHe nepneHAUKYNsApHO Ha pbba Ha
MacaTa:

» OTBOpeTE BbPTALWOTO ce Konye [5-4].
» BkapaiiTe orpaHuuuTens B kaHana Ha MFT/3.

MpemecTBaHe Ha onopHuA nuHean [5-6] B Ha-
ANBXKHA NOCOKa

» OTBOpETE BLPTALWOTO ce konye [5-1]. OnopHu-
AT NMHean Moxe fa bbae 3akpeneH B AbpXkaya
B €,HO HUCKO MONoXeHMe 3a TbHKM 0bpaboTBa-
eMu feTannm unm B e4HO BUCOKO MOSOXEHMUE
3a pebenn obpaboTrBaemu getannu.

‘brnoBo npeMecTBaHe ¢ NOMOLLTA Ha cKanaTa

» OtBopeTe [5-2] n noBaurHeTe ¢uKcupalymus
wndT [5-3]. BupTawmar ce dpukcupauwy, wmdt
MoXe Aa bbae 3acTonopeH B Haw- ynotpebsasa-
HWTE Br0BM MNOJIOXKEHUS.

& NPEAYNPEXXAEHUE

OnacHoOCT OT HapaHsiBaHe

» I3non3BanTe orpaHMymMTenHaTa onopa camo
B 3[,paBO 3aKPeneHo MOJIOXKEHNE N He A U3-
nonsgsanTe 3a byTaHe Ha pa3aHus getann!

» [pepyn paboTa npoBepeTe, fanu BCUYKM Bbp-
TAWM Ce KonyeTa Ha OrpaHMYnTeNs ca saTer-
HaTw.

OnopeH nab3ray

C nnb3radya Ha orpaHuuuTend MFT/3-AR [1-8]
ce perynupa pasCTosiHMeTo A0 MHCTPYMEHTa U
Mo TakbB HA4YMH AbMXMHA Ha obpaboTBaHuTe
JeTannu.

6.2 PerynupaHe Ha BojellaTa WKHA KbM 06-
paboTBaHusa peTann

» 3a pasaHe n ¢pesoBaHe cnycHeTe BojellaTa
WKHa ¢ onopHua 6nok [1-2] TonkoBa Hagony,
Ye BoAelLaTa LWKMHa fa NerHe njocko Bbpxy 06-
paboTBaHusa geTtann.

BHuMaHue: N30aTbKbT Ha onopHUA bnok Tpsibea

na cepm b6e3 xnabmHa B KaHana Ha fofnHaTa cTpa-

Ha Ha BoJeLlyaTa WuHa.

» 3aTerHeTe weHkenHus 6nok [1-4] n onopHus
6nok [1-2] cbc 3aTeraTenHuTe nocToBe.

» 3aterHeTe obpaboTBaHMA peTanMn cbc 3aTe-
ratenHute enemeHtn MFT (npuHagnexHocTu)
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nnu ¢ egHa ctara FSZ (npunaanexHocTun) cu-
rypHo v 3apaBo Ha MFT/3.

3a curypHa o6paboTka Ha TeCHU U/MnM Kbcm 06-
paboTBaHu peTannum:

» [TocTaBeTe eanH Matepunali CbC CblliaTa ,u,e6e-
NINHa noj BoaelwaTa WnHa.

6.3 PerynupaHe Ha abnbouyMHaTa Ha psA3aHe

[$pur. 8]

BHuMaBanTe obnboumHa Ha psi3aHe Aa e BUHaAru
NpaBWSIHO 3afafleHa No OTHOWeHWe Ha febenn-
HaTa Ha obpaboTBaHua getann. Hue npenopby-
BaMe [a ce 3a4aBa AbnboyMHa Ha psi3aHe Makc. 5
MM no-ronaMa oT gebennHaTta Ha obpaboTBaHua
fetann. 1o To3n HaunH ce n3bareaT nospean no
npodbunHaTta pamka.

6.4 0O6pblaHe Ha NNoOTa C OTBOPHU

[Mpn n3HoceaHe Bre mMoxe fa obbpHeTe nnoTa ¢
oTBOPU. 3a Ta3u Lies 0TBOpETE YeTUPUTE BUHTOBE
Ha brAMTe Ha JoNHaTa CTpaHa Ha MmacarTa.

7 MpuHagnexxHocTu

PaboTeTe camo c npegBuaeHuTe 3a TO3W ypen
OpPUTMHANHW MPUHALNIEXHOCTM U KOHCYMaTWUBW
Ha Festool, Tbn KaTo TE3M CUCTEMHU KOMMOHEH-
TUTe Ca ONTMMAaJHO CbrNacyBaHW MoMexmay Cwu.
[Mpn n3non3eaHe Ha NPUHALNEXHOCTN U KOHCY-
MaTUBW OT OPYrn MpPOM3BOAUTENN € Bb3MOXHO
BNOLLI@BaHe Ha KayecTBOTO Ha paboTHMTe pe3yn-
TaTW M OrpaHUyeHne Ha rapaHLUMOHHUTE NpeTeH-
umm. B 3aBMCMMOCT OT npunoxeHMeTo MoXe Aa
ce yBeNMYM M3HOCBaAHETO Ha MaluMHaTa uan aa
ce noBuwu BaweTo nnyHo HaToBapeaHe. [Nopaan
TOBa C M3MON3BaHe U3KJIIOYMTESTHO Ha OpUIMHaN-
HW NMPUHALNIEXHOCTM M KOHCyMaTMBM Ha Festool
Bue we npepgnasute cebe cu, Bawarta MawmnHa n
NPaBOTO CU Ha rapaHUNOHHUTE npeTeHunn!

HomepaTa 3a nopbyka Ha MPMHAANEXHOCTU U UH-
cTpyMeHTH Bre MoxeTe ga HamepuTe BbB Bawug
katanor Ha Festool nnn B VMHTepHeT Ha agpec
“www.festool.com”.

8 FapaHuus

B cnyyai Ha pedekTn Ha maTepuana un pabpuu-
HW HepoCTaTbLM 3a HalwuTe ypeau HUe AaBame
rapaHuus B CbOTBETCTBME CbC CrneunduyHuTe 3a
cTpaHaTa 3aKoHOBW pa3nopenbu, KaTo MUHUMan-
HWAT rapaHuMoHeH cpok e 12 meceua. B pamkuTe
Ha CTpaHUTe-4YneHKn Ha EBponenckums cuio3 cpo-
KbT Ha rapaHuuaTa e 24 Meceua (ynoctoBepsiBaH
c pakTypa unv ToBaputentuua)l. LLletn, ocobero



TakMBa, KOMTO ce AbJIKAT Ha ecTeCTBEHO M3HOC-
BaHe/aMopTM3aumWs, NnpeToBapBaHe, HenpaBuIHo
obcnyxxBaHe, pecn. Ha WeTK Mo BMHA Ha noTpe-
butens unu B pesynTat Ha Apyro, HecbobpaseHo
CY MHCTPYKLUMUTE B "PBKOBOACTBOTO 3a eKcnioa-
Tauma” NpuNoXeHMe WK TakMBa, KOMTO ca bunu
M3BECTHM KbM MOMEHTa Ha 3aKynyBaHeTo, Ce n3-
Knto4YBaT oT rapaHumaTa. CbLyo Taka ocTaBaT U3-
KJIOYEH W LLeTV NpY N3NoNi3BaHe Ha HEOPTUHAJTHU
NPUHAAMIEXHOCT U pa3xofBaHK MaTepmanu (Ha-
npvMep WnnMdpoBbYHM Kpbrose). Peknamaumm ce
npuveMaT KoraTo ypeabT ce U3npatu B Hepas3rio-
BeHo CbCTOAHME Ha [OCTaBYMKA UM HA OTOPU3U-
paH oT Festool cepBum3. CbxpaHaBanTe rpuxanBeo
“PwkoBomcTBoTo no obcnyxsaHe”, “YkaszaHudaTa
3a 6esonacHocT”, “Cneymdukaumara Ha peseps-
HWTe YacTu™ M KBUTaHUMATA OoT nokynkaTa. Mpw
TOBA BaXaT CbOTBETHUTE aKTyasIHN rapaHLUNOHHMK
YyCIOBWUS Ha NPON3BOAUTENS.

3abenexka

Bb3 ocHoBa Ha nocToAHHUTE Hay4YHU U pa3BOI7IHI/I
pa60Tl/I Ch 3ana3BaMe NMpaBoTo Aa NnpaBnM U3Me-
HEeHWA Ha YyKa3aHUTe TYK TEXHNUYECKN OaHHW.

REACh 3a npoayktu Festool, TexHuTe npuHag-
NEeXXHOCTU U KOHCYMaTUBMU:

REACh e BanugHata ot 2007r. 3a uana EBpona
“Pa3snopenba 3a xmmukanute”. Hue kato ,noc-
nepgalw, notpebuten”, T.e. KaTo NPOU3BOAMUTEN
Ha n3genus, Cb3HaBaMe HalleTo 3aAb/IKEHNEe A3
NHbOpPMUMpaMe HalwnTe KIMEeHTU. 3a Ja MOXEM
fa Bu nHdopmmpame 3a akTyanHoOTO CbCTOsIHUE
M 3a Bb3MOXHMW MaTepuann oT CMUCbKa Ha KaH-
LVMLATUTe B HAlUUTe U3LENUs, HUe Cb3[Laf0oXMe
3a Bac cnepHaTa cTpaHuua B MHTepHeT: www.
festool.com/reach
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1 Tehnilised andmed

Toopingi mootmed (laius x pikkus)
Toopingi
korgus

- koos kokkupandavate jalgadega
- ilma kokkupandavate jalgadeta
Max todlaius

Tooriku max paksus

Kaal

Siimbolid

& Ettevaatust: oht!
Juhis, tutvuge markustegal!

Nimetatud joonised leiate mitmekeelsest kasu-
tusjuhendist.

3 Tarnekomplekt
[1-1]

Toopink, mis sisaldab jargmisi osi: pro-
fiillraam, nurgikud, perforeeritud plaat,
kokkupandavad jalad

iksnes MFT/3

[1-2]

[1-

Pealeasetatav detail
Juhtsiin FS 1080

3]
[1-4]  Keeratav detail
[1-5]  Nurgajuhik
[1-6]  Piirdejoonlaud
[1-7]  Lisakinnitus piirdejoonlauale
[1-8]  Piirik MFT/3-AR
]

[1-9]  Suunaja

4 Nouetekohane kasutus

Multifunktsionaalne t6opink MFT/3 on ette nah-
tud ohutuks ja tapseks saagimiseks ning freesi-
miseks Festooli elektriliste tooriistadega.

Lisatarvikutena pakutavate kinnitussiisteemide
abil saab toorikuid tootasapinnale kindlalt kin-
nitada. Nii saab toopinki kasutada paljude toode
puhul, naiteks hoodveldamisel, lihvimisel, loika-
misel jne.

Multifunktsionaalne t66pink MFT/KAPEX on ette
néhtud spetsiaalselt KAPEX KS 120/ KS 88 pai-
galdamiseks.

Nouetevastasest kasutusest tingitud kahju ja on-
netusjuhtumite eest vastutab seadme kasutaja.
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MFT/3 MFT/KAPEX
1157 x 773 mm 869 x 581 mm
900 mm 790 mm
180 mm 180 mm

700 mm -
78 mm -
28 kg 18 kg

5 Ulesseadmine ja kokkupanek

Universaalse toopingi kiilge saab detaile kinnita-
da erinevates asendites, mistottu on voimalikud
ka erinevad tooasendid.

Standardasendis seisab seadme kasutaja t60-
pingi pikema kiilje aaresljoonis 2]. Kdesolevas
kasutusjuhendis tahistatakse toopingi seda kul-
ge sonaga “ees”.

5.1 Kokkupanek

Keerake nupud [2-3] lG6puni lahti. Tommake kok-
kupandavad jalad valja ja keerake liigendite kul-
jes olevad nupud uuesti kinni. Aluspinna ebatas-
asust saab Uhtlustada, keerates parempoolse
tagumise jala katet [2-1].

Nurgikute [2-4] alumine pool on kaetud kummi-
ga, mis tagab toopingi stabiilse asendi ka siis,
kui jalad on kokku pandud.

5.2  Juhtsiini paigaldus

Meie poolt soovitatud todasendi jaoks on toopin-
gi eesmisele ja tagumisele kiljele paigaldatud
vastavad piirikud [3-1/4-4].

Tagumisele pikemale kiiljele kinnitatakse keera-
tav detail [1-4/3-2] , eesmisele pikemale kiiljele
pealeasetatav detail[1-2/2-2].

Kui kérguse regulaator [4-3] on pingevaba ja
poordnupp [4-1] lahti keeratud, tuleb detailid va-
sakult profiilsoonde lopuni sisse viia ja seejarel
poordnupuga [4-1] fikseerida. Molemat detai-
li saab profiilsoones lotkuta valja reguleerida,
keerates kuuskantvotmega (ava laius 2,5) requ-
leerimiskruvisid [4-2] juhtvedrus.

Detailidele parema juurdepaasu tagamiseks tu-
leb metallosad likata taiesti ules ja lukustus-
hoova [4-3] allasurumisega fikseerida. Lukus-
tust saab vajaduse korral reguleerida kruvidest
[4-2].

Juhtsiini paigaldamiseks tuleb see asetada ved-
rule [3-3] nii, et siin on aluspleki peal ja vedru on



taielikult soones.

Selles asendis kinnitatakse juhtsiin kahe kruviga
[3-4], kasutades tarnekomplekti kuuluvat kuus-
kantvotit.

5.3 Suunaja

Suunaja [1-9] hoiab ara imivooliku ja toitejuhtme
kinnijgamise juhtsiini taha. Suunaja asetatakse
juhtsiini otsa ja kinnitatakse péordnupuga [1-10].
5.4 Nurgajuhiku paigaldamine

Juhiku voib kinnitada toopingi kinnitusserva mis
tahes punkti. Tanu ulatuslikule reguleeritavuse-
le saab seda kasutada poikijuhikuna voi paral-
leeljuhikuna.

@® Enne juhiku kinnitamist veenduge, et V-soon
ei ole maardunud.

» Avage péordnupust [5-4] kinnituspakid.

» Asetage juhik koos juhtliistuga [5-5] Glalt kin-
nitusliistule.

» Fikseerige kinnitussegment nupuga [5-4] .

Lisaklambriga [1-7] saab piirikut taiendavalt
kinnitada.

» Asetage lisaklamber MFT/3 V-soone ja piiriku
juhtsoone peale.

» Kinnitage lisaklamber kinnitushoova ja poord-
nupuga.
5.5 KAPEX kokkupanek

Multifunktsionaalse t66pingi MFT/KAPEX perfo-
reeritud plaat on ette ndhtud KAPEX KS 120/ KS
88 paigaldamiseks.

» Asetage seade vastavalt joonisele [6] multi-
funktsionaalsele t6opingile MFT/KAPEX.

» Kinnitage seade pitskruviga multifunktsionaa-
lse toopingi MFT kiilge.

/\ HolaTUS

Vigastuste oht
» Enne to0 alustamist veenduge, et seade on
kindlalt kinnitatud.

» Veenduge, et tooriku mootmed jaavad ette-
nahtud piiridesse.

6 Tootamine multifunktsionaalse
toopingiga MFT

6.1 Nurgajuhiku paigaldamine

Enne too alustamist kontrollige nurgajuhiku nur-
gaseadistust. Seejuures tuleb 1. sammuna valja
reguleerida juhtsiin [7al.

» Reguleerige juhtsiin nurgajuhiku suhtes valja
taisnurga all.

» Kui nurk on vale, nihutage juhtsiini pealease-
tatavat detaili, kuni saavutate taisnurga.

» Fikseerige juhtsiin.

@ Et seadistust pusivalt fikseerida, nihutage
vastavalt juhikut todpingi profiilis [3-1/4-4].

Vajaduse korral ja juhul, kui on olemas kinni-

tuselemendid (lisatarvikud), saab nurgajuhikut
kinnitada ka perforeeritud plaadile.

» Asetage kohale kinnituselemendid [7-1] ja [7-
2] vastavalt joonisele [7b] ja viige piirdejoon-
laud [7-3] 90°-asendis nende vastu.

Kui piirdejoonlaud ei ole uhtlaselt kinnitusele-
mentide vastas:

» Keerake lahti kruvid [7-4] ja pdordnupp [5-2].
Fiksaatortihvt peab olema fikseerunud 90°
salku.

» Reguleerige 90° nurk kinnituselementide jargi
valja ja keerake kruvid kinni.

Juhik pakub jargmisi reguleerimisvoimalusi:
Reguleerimine pingi servaga paralleelselt:

» Avage poodnupp [5-4].

» Piirde liilgutamine MFT/3 soones.
Reguleerimine pingi servaga horisontaalselt:
» Avage poodnupp [5-4].

» Piirde liigutamine MFT/3 soones.

Piirdejoonlaua [5-6] reguleerimine pikisuunas

» Avage poddnupp [5-1]. Piirdejoonlauda saab
ohukeste toorikute puhul lukustada hoidikul
madalasse asendisse voi paksude toorikute
puhul korgesse asendisse.

Nurga reguleerimine skaala jargi

» Keerake lahti poordnupp [5-2] ja kergitage fik-
saatortihvti [5-3]. Pooratav fiksaatortihvt fik-
seerub pohilistes nurgaasendites.
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& HOIATUS

Vigastuste oht

» Kasutage juhikut Uksnes stabiilses asendis,
arge kasutage juhikut tooriku likkamiseks!

» Enne too alustamist veenduge, et juhiku koik
poordnupud on kinni keeratud.

Piirik

Vahedetailiga MFT/3-AR [1-8] reguleeritakse

valja vahekaugus tarvikuni ja seega ka toodelda-
vate toorikute pikkus.

6.2  Juhtsiini reguleerimine tooriku suhtes

» Saagimiseks ja freesimiseks langetage juht-
siini koos alusdetailiga [1-2] sedavord, et juht-
siin on terves ulatuses tooriku peal.

Tahelepanu: alusdetaili nina peab olema lotkuta
juhtsiini alumisel kiljel olevas soones.

» Fikseerige detail [1-4] ja detail [1-2] kinnitus-
hoobadega.

» Kinnitage toorik MFT-kinnituselementide-
ga (lisatarvik] voi FSZ-pitskruviga (lisatarvik]
kindlalt MFT/3 kiilge.

Kitsaste ja/voi liihikeste toorikute kindlaks kin-

nitamiseks:

» Asetage juhtsiini alla samasuguse paksusega
materjal.

6.3 Loikesiigavuse reguleerimine saagimi-
seks [joonis 8]

Veenduge, et loikestigavus on vastavalt tooriku

paksusele alati oigesti valja reguleeritud. Soo-

vitame reguleerida loikeslgavus tooriku paksu-

sest mitte rohkem kui 5 mm vorra siigavamaks.

Sellega valdite profiilraami kahjustumist.

6.4 Perforeeritud plaadi kasutamine
Kulumise korral voib perforeeritud plaati keera-
ta. Selleks keerake lahti neli kruvi pingi alumise
poole nurkades.

7 Lisatarvikud

Kasutage Uksnes selle seadme jaoks ette nah-
tud Festooli originaaltarvikuid ja -materjale,
kuna need slisteemikomponendid on Uksteisega
optimaalselt kohandatud. Teiste tootjate tarvi-
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kute ja materjalide kasutamisel on téenaoline
tootulemuste halvenemine ja garantiinouete kit-
senemine. Soltuvalt kasutusotstarbest voib suu-
reneda seadme kulumine voi koormus seadme
kasutajale. Seetottu kaitske ennast, oma seadet
ja garantiid, kasutades ainult Festooli originaal-
tarvikuid ja -materjale!

Lisavarustuse ja tarvikute tellimisnumbrid leia-
te Festooli kataloogist voi Internetist aadressil
“www.festool.com”.

8 Garantii

Seadmete materjali- ja valmistusvigade suhtes
kehtib kasutusriigi oigusaktidele vastav, kuid
vahemalt 12kuuline garantii. Euroopa Liidu liik-
mesriikides on garantiiaeg 24 kuud (aluseks arve
vOi saateleht). Garantii alla ei kuulu loomulikust
kulumisest, ilekoormusest ning asjatundmatust
kasutusest tingitud kahjustused, samuti kasuta-
ja suul tekkinud ja muust nouetevastasest ka-
sutusest tingitud kahjustused ning kahjustused,
mis tuvastati ostmise ajal. Samuti ei ole holma-
tud kahjustused, mis on tingitud asjaolust, et ka-
sutatud ei ole originaaltarvikuid ja -materjale (nt
lihvtaldu). Garantiindudeid voetakse vastu iiks-
nes siis, kui seade on tarnijale voi Festooli voli-
tatud parandustodkotta toimetatud lahtivotmata
kujul. Hoidke kasutusjuhend, ohutusnouded, va-
ruosade loetelu ja ostuarve hoolikalt alles. Muus
osas kehtivad tootja Uldised mudugi- ja garantii-
tingimused.

Markus
Pideva uurimis- ja arendustoo tottu jatab tootja
endale oiguse esitatud tehniliste andmete muut-
miseks.

REACh Festool toodete, lisatarvikute ja mater-
jalide kohta

REACh on alates aastast 2007 kogu Euroopas
kehtiv kemikaalide maarus. Tootjatena oleme
teadlikult klientide teavitamise kohustusest. Et
Teid alati koigega kursis hoida ja anda Teile tea-
vet voimalike meie toodetes sisalduvate aine-
te kohta, loime Teie jaoks jargmise veeibisaidi:
www.festool.com/reach
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1 Tehnicki podatci

Dimenzije stola (Sirina x duljina)

Visina stola - sa sklopivima nogama

- bez sklopivih nogu
maks. radna Sirina
maks. debljina izratka
tezina

2 Simboli

& Upozorenje od opée opasnosti

Citati naputak/upozorenjal!

Navedene slike nalaze se u visejezi¢noj uputi za
uporabu.

3 Popratna oprema
[1-1]

Stol koji se sastoji od: okvira od profila,
kutnih podnoZja, perforirane ploce, sklo-
pivih nogu

samo MFT/3

[1-2]
[1-
[1-4
[1-5
[1-
[1-7

PodloZna jedinica
Vodilica FS 1080
Zaokretna jedinica

3]
]
| Kutni grani¢nik sa aretacijom i
6] ravnalo s prislonom

]

Dodatno pricvrséenje za ravnalo s pri-
slonom

Klizni grani¢nik MFT/3-AR
Odvajac

[1-8]
[1-9]

4 Namjenska uporaba

Visenamjenski stol MFT/3 predviden je za sigur-
no i precizno rezanje pilom i glodanje pomocu
elektricnih alata od Festoola.

Pomodu sustava za zatezanje koji se nude u pro-
gramu pribora mogu se izratci sigurno uglaviti
na radnoj ploci. Stol na taj nacin postaje radni
stol za brojne zanatske radove kao Sto su blanja-
nje, brusenje, rezbarenje itd.

Visenamjenski stol MFT/KAPEX predviden je
specijalno za montiranje stroja KAPEX KS 120/
KS 88.

Za stete i nesrece u slucaju nenamjenske upora-
be odgovornost snosi korisnik.
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MFT/3 MFT/KAPEX
1157 x 773 mm 869 x 581 mm
900 mm 790 mm
180 mm 180 mm

700 mm -
78 mm -
28 kg 18 kg

5 Postavljanje i montaza

Prigradni elementi mogu se u razli¢itim polo-
Zajim prigraditi na viSenamjenski stol, iz cega
proizlaze razliciti radni poloZaji.

Kod standardnog radnog polozaja posluzitel]
stoji uz uzduznu stranicu stola [slika 2]. U ovom
naputku za uporabu ova se stranica stola naziva
“sprijeda”.

5.1 Postavljanje

Zahvatne gumbe [2-3] odvijciti do kraja. Sklopive
noge rasklopiti i pomocu okruglih drski ponovo
pritegnuti na zglobovima. Neravnode povrsine
na kojoj stol stoji mogu se kompenzirati zakreta-
njem zavrsne kape [2-1] desno otraga.

Kutna podnozja [2-4] opremljena su gumenim
kapama na donjoj strani, tako da stol stabilno
stoji i kada su sklopive noge sklopljene.

5.2

Za radni polozaj koji preporucavamo vec se u
tvornici na prednjoj i straznjoj stranici stola, na
uzduznom profilu postavljaju odgovarajuci gra-
ni¢nici [3-1/4-4],

Zaokretna jedinica [1-4/3-2] priévrscuje se na
straznjoj uzduznoj stranici, a na prednjoj uzduz-
noj stranici podloZna jedinica [1-2/2-2].

Montaza vodilice

Vertikalnim premjestanjem [4-3] u popustenom
stanju i zakretnim gumbom [4-1] u popustenom
stanju vrsi se uvlacenje jedinica slijeva do gra-
nicnika u profilni utor i onda se uglave pomocu
zakretnog gumba [4-1]. Obe jedinice mozZete na-
mjestiti tako da u odnosu na profilni utor nemaju
zracnosti, Sto postizete time da pomocu kljuca za
vijke sa Sesterobridnom rupom SW 2,5 okrecete
vijke za namjestanje [4-2] u peru za vodenje.

Radi bolje pristupacnosti kod obe jedinice lime-
ne elemente potisnuti skroz prema gore i uglaviti
pritiskanjem stezne poluge [4-3] nadolje. Ste-
zno djelovanje moze se prema potrebi dodatno



prilagodavati na vijcima [4-2].

Za montazu vodilice ista se natakne na dosjedno
pero [3-3] tako da vodilica nalijeze na podloZznom
limu i da je dosjedno pero kompletno u utoru.

U ovom se poloZaju vodilica pric¢vrsc¢uje sa dva
vijka [3-4], a pomocu priloZzenog kljuca za vijke
sa Sesterobridnom rupom.

5.3  Odvajac
Odvajac [1-9] sprijeCava zapinjanje usisne gipke
cijevi i strujnog kabela na vodilici. Odvajac se na-

takne na kraj vodilice i pric¢vrs¢uje se zakretnim
gumbom [1-10].

5.4 Montaza kutnog grani¢nika sa aretacijom
Pricvscivanje grani¢nika moguce je na bilo ko-
jem polozaju na bridu za stezanje na stolu. Za-
hvaljujuci svojoj visestrukoj namjestivosti moze
se koristiti kao poprecni granicnik ili kao uzduzni
granicnik.
® Radi zamrsenog rasporeda povrina vodite
prije montiranja grani¢nika racuna o tome
da je utor u obliku slova "V" Cist.

» Popustite stezne Celjusti na zahvatnom gumbu
[5-4].

» Polozite grani¢nik sa vodilicom [5-5] odozgo
na segment za stezanje.

» Pritegnite pomocu zahvatnog gumba [5-4]

segment za stezanje.

Pomodu dodatnog steznog elementa [1-7] mo-
guce je dodatno stegnuti ravnalo s prislonom.

» Stavite dodatni stezni element u utor u obliku
slova "V" stola MFT/3 i utor za vodenje ravnala
s prislonom.

» Stegnite dodatni stezni element pomocu ste-
zne poluge i zakretnog gumba.

5.5 Postavljanje stroja KAPEX

Perforirana ploca MFT/KAPEX-a predvidena je
specijalno za montiranje stroja KAPEX KS 120/
KS 88.

» Postavite stroj na MFT/KAPEX na nacin opisan
u slici [6].

» Pricvrstite stroj vij¢anim stegacama za MFT.

/N UPOZORENJE

Opasnost od ozljede

» Provjerite prije pocetka radova da li je stroj
sigurno pricvrséen

» Vodite racuna o maksimalnim dimenzijama
izratka.

6 Rad sa MFT-om

6.1 Namjestanje kutnog granicnika sa are-
tacijom

Provjerite prije poCetka rada kutne postavke

kutnog granicnika sa aretacijom. Pri tome je po-

trebno u 1. koraku izravnati vodilicu [7a].

» Izravnajte vodilicu pomocu pravog kutnika na
kutnom granicniku sa aretacijom.

» Ako kutnik ne pristaje, vrsite pomak jedne od
podloznih jedinica vodilice sve dok kut nije
pravokutan.

» Fiksirajte vodilicu.

® Za trajno fiksiranje ove postavke vriite po-
mak odgovaraju¢eg granicnika [3-1/4-4] u
profilu stola.

Prema potrebi i u slucaju postojecih zatezni ele-

menata (pribor) moguce je kutni grani¢nik sa

aretacijom dodatno izravnati na perforiranoj plo-

Ci.

» Umetnite zatezne elemente [7-1]i [7-2] kao u
slici [7b] i vodite ravnalo s prislonom [7-3] po
istima u polozaju od 90°.

Ako ravnalo s prislonom nije ravhomjerno prilju-

bljeno uz zatezne elemente:

» Popustite vijke [7-4] i zakretni gumb [5-2]. Za-
tik za fiksiranje mora biti aretiran u zarezu u
kutu od 90°.

» |zravnajte kut od 90° prema zateznim elemen-
tima i pricvrstite vijke.

Granicnik nudi sljede¢e mogucnosti premjesta-

nja:

Premjestanje paralelno u odnosu na brid stola:

» Popustiti zakretni gumb [5-4].

» Izvrsiti pomak granic¢nika u utoru stola MFT/3.

Premjestanje okomito u odnosu na brid stola:
» Popustiti zakretni gumb [5-4].
» Izvrsiti pomak granic¢nika u utoru stola MFT/3.

Premjestanje ravnala s prislonom [5-6] u uz-
duZznom smjeru

» Popustiti zakretni gumb [5-1]. Ravnalo s pri-
slonom moze se uglaviti na drzacu, pri ¢emu je
niZi poloZaj predviden za tanke izratke, a visoki
polozaj za debele izratke.

Prilagodavanje kuta pomocu ljestvice

» Popustiti zakretni gumb [5-2] i podignuti zatik
za fiksiranje [5-3]. Okretljivi zatik za fiksiranje
uskace u Zlijeb kod kutnih poloZaja koji se naj-
Cesce koriste.
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& UPOZORENJE

Opasnost od ozljede

» Upotrebljavajte granicnik samo u nepokret-
noj poziciji, a ne za guranje izratka!

» Provjerite prije zapoCimanja radova da su za-
tegnuti svi zakretni gumbi granicnika.

Klizni granicnik
Pomocdu kliznog grani¢nika MFT/3-AR [1-8] vrsi

se namjestanje razmaka prema alatu, a time i
duljina izradaka koje treba obraditi.

6.2 Namijestanje vodilice u odnosu na izra-
dak
» Za vrSenje radova piljenja i glodanja spustite
vodilicu zajedno sa jedinicom za naslanjanje
[1-2] do te mjere da vodilica lezi na izratku u
ravnini s istim.

Pozor: Trn jedinice za naslanjanje mora bez za-

zora zahvatati u utor na donjoj strani vodilice.

» Pritegnite jedinicu za doziranje [1-4] i jedinicu
za naslanjanje [1-2] pomocu steznih poluga.

» Pritegnite izradak pomocu steznih elemenata
"MFT" (pribor) ili pomodu stege "FSZ" (pribor)
tako da je sigurno pricvrscen na MFT/3.

Za sigurnu obradbu uskih i/ili kratkih izrada-
ka:

» Stavite ispod vodilicu materijal iste debljine.

6.3 Namjestanje dubine urezivanja za reza-
nje pilom [slika 8]

Vodite racuna o tome da je u odnosu na debljinu
izratka uijek ispravno namjestena dubina reza-
nja. Preporucavamo da dubina urezivanja bude
maksimalno za 5 mm veca od debljine izratka.
Na taj nacin izbjegavate da dolazi do oStecivanja
okvira od profila.

6.4 Preokretanje perforirane ploce

U slucaju istroSenosti mozete preokrenuti per-
foriranu plocu. Popustite u tu svrhu Cetiri vijka u
kutevima na donjoj strani stola.

7 Pribor

Upotrebljavajte iskljucivo originalan pribor od
Festoola i potrosni materijal od Festoola koji
je za to predviden za ovaj uredaj, posto su ove
komponente sustava optimalno uskladene jed-
na na drugu. Kod uporabe pribora i potrosnog
materijala drugih ponudaca raste vjerojatnost
negativnog utjecaja na kakvocu rezultata rada
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i ogranic¢enje prava na garanciju. Ovisno o pri-
mjeni moze dodi do povecanja habanja stroja ili
vaseg osobnog opterecenja. Zastitite stoga sami
sebe, vas stroj i vasa prava na garanciju iskljuci-
vom uporabom originalnog pribora od Festoola i
potroSnog materijala od Festoola!

KatalosSki brojevi za pribor i alate nalaze se u va-
Sem katalogu od Festoola ili u internetu na stra-
nici “www.festool.com™.

8 Odgovornost za nedostatke proi-
zvoda

Za nasSe uredaje preuzimamo odgovornost za
pogrjeske u materijalu ili u proizvodnji sukladno
zakonskim odredbama koje su specificne za do-
ticnu drzavu, ali najmanje 12 mjeseci. Unutar dr-
Zava Clanica EU-a rok odgovornosti za nedostat-
ke proizvoda iznosi 24 mjeseci (dokaz se podnosi
fakturom ili dostavnicom). Od ove odgovornosti
su iskljuCene Stete koje su posljedica prije sve-
ga prirodnog troSenja/habanja, preopterecenja,
nepravilnog rukovanja, odn. Stete za koje krivnju
snosi korisnik, ili Stete nastale ostalom upora-
bom koja nije u skladu sa naputkom za uporabu,
ili Stete koje su bile poznate prilikom kupnje. Isto
tako se izuzimaju Stete koje su posljedice upora-
be pribora i potrosnog materijala (npr. brusnih
tanjura) koji nije originalan.

Prituzbe mogu se uvaziti samo ako se uredaj
vrati dobavljacu ili ovlastenoj Festoolovoj servi-
snoj radionici u nerasklopnjenom stanju. Cuvaj-
te naputak za uporabu, sigurnosna upozorenja,
popis pricuvnih dijelova i dokaz o kupnji stroja na
sigurnom mjestu. Uostalom vrijede doti¢no ak-
tualni uvjeti za odgovornost za nedostatke proi-
zvoda koje odreduje proizvodac.

Napomena

Na temelju stalnih istrazivanja i daljnjeg razvoja
pridrzava se pravo na preinake tehnickih podata-
ka koji su ovdje sadrzani.

REACh za Festoolove proizvode, pribor i potros-
ni materijal istih

REACh je kratica za Uredbu o kemikalijama koja
je od 2007. na snazi diljem Europe. Mi kao ,.pri-
dodani korisnik”, znaci kao proizvodac proizvo-
da, svijesni smo toga da nasim kupcima mora-
mo pruzati odgovarajuce informacije.Da bi vam
uvijek mogli pruzati aktualne informacije i oba-
vijestiti vas o moZebitnim materijalima iz popisa
kandidata, uredili smo za vas sljedeci nastup u
internetu: www.festool.com/reach
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»

1. Tehniskie dati

Galda izméri (garums x platums)

Galda
augstums

- ar salokamam kajam
bez salokamam kajam
Maks. darba platums

Maks. sagataves biezums

Svars

2. Simboli

& Bridinajums par visparigu apdraudéju-
mu

Izlasiet instrukciju/noradijumus!

LietoSanas instrukcija ieklautie attéli komentéti
vairakas valodas.

3. Piegades komplektacija
[1-1]

galds, kas sastav no profila ramja, len-
kveida kajam, caurumotas plaksnes un
salokamajam kajam

tikai MFT/3

[1-2]  balsta bloks

[1- vadsliede FS 1080

3]
[1-4]  pagriezamais bloks
[1-5]  lenka atturis ar fiksatoru un
[1-6]  attura lineals
[1-7]  attura lineala papildu aizspiednis
[1-8]  attura elements MFT/3-AR

]

[1-9]  novaditajs

4. Paredzetais izmantosanas merkis

Daudzfunkciju galds MFT/3 ir paredzéts, lai veiktu
stabilu un precizu zagesanu un frézeésanu, izman-
tojot Festool elektroinstrumentus.

Izmantojot piederumu komplekta ietverto stipri-
najumu sistému, sagataves var stabili nostipri-
nat uz darbvirsmas. Sada veida galds klast par
darbgaldu amatnieku darbiem, pieméram, lai
veiktu évelésanu, slipésanu, griesanu koka u.c.
Daudzfunkciju galds MFT/KAPEX ir Tpasi pare-
dzets KAPEX KS 120/ KS 88 montazai.

Par bojajumiem un negadijumiem, kas rodas, iz-
mantojot iekartu neparedzétam meérkim, atbild
lietotajs.
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MFT/3 MFT/KAPEX
1157 x 773 mm 869 x 581 mm
900 mm 790 mm
180 mm 180 mm

700 mm -
78 mm -
28 kg 18 kg

5. Uzstadisana un montaza

Piemontéjamos elementus pie daudzfunkciju
galda var uzstadit dazados stavoklos, kas nodro-
Sina darba stavoklu dazadibu.

Standarta darba stavokli operatora darba vie-
ta atrodas galda garakaja pusé [2. attéls]. Eks-
pluatacijas instrukcija So galda pusi apzimé ka
prieksSpusi.

5.1. Uzstadisana

Rokturus [2-3] uzskravéjiet lidz galam. Atlociet
salokamas kajas un pieskruvéjiet pie lociklam,
izmantojot rokturus. Balsta pamatnes nelidze-
numu var izlidzinat, pagriezot aizmugurégjas la-
bas kajas uzgali [2-1].

Lenkveida kajas [2-4] apakSpusé ir aprikotas ar
gumijas uzgaliem, lai arTar salocitam kajam gal-
dam bGltu nodrosSinats stabils stavoklis.

5.2. Vadsliedes montaza

Rdpnica ieteicamaja darba stavokli galda priek-
S€ja un aizmuguréja pusé pie gareniska profila
tiek uzstaditi atbilstosi atturi [3-1/4-4].

Uz aizmuguréjas garakas malas nostiprina pa-
griezamo bloku [1-4/3-2], uz priek$éjas garakas
malas - balsta bloku [1-2/2-2].

Kad augstuma reguléSanas [4-3] spriegums ir
atbrivots un grozamais rokturis [4-1] ir atbrivots,
blokus no kreisas puses ievirza lidz galam pro-
fila rieva un nostiprina ar grozamo rokturi [4-1].
Abus blokus attieciba pret profila rievu var novie-
tot bez brivgajiena, izmantojot 2,5 mm sesstdru
ligzdas atslégu, ar kuru ierievi pagriez stiprina-
juma skraves [4-2].

Lai atvieglotu piekluvi abiem blokiem, pavirziet
plaksnes lidz galam uz augsSu un nostipriniet,
nospiezot uz leju iespiléSanas sviru [4-3]. Stip-
rindjumu vajadzibas gadijuma var noregulét ar
skravem [4-2].

Veicot vadsliedes montazu, to uzsprauz uz priz-



matiska ierievja [3-3] ta, lai sliede pieklautos
balsta plaksnei un prizmatiskais ierievis atras-
tos pilnigi rieva.

Sada stavokli vadsliedi pieskravé ar divam skri-
vém [3-4], izmantojot komplektacija ietverto ses-
sturu ligzdas atslegu.

5.3. Novaditajs

Novaditajs [1-9] novérs nostksSanas Slatenes un
stravas vada iekersanos un vadsliedé. Novaditaju
uzsprauz uz vadsliedes gala un nostiprina ar gro-
zamo rokturi [1-10].

5.4. Lenka attura ar fiksatoru montaza

Atturi var piestiprinat pie stiprinajuma malas

jebkura galda pusé Pateicoties attura daudzvei-

digam regulésanas iespéjam, to var izmantot ka

Skérsatturi vai ka garenatturi.

® Nemot véra pagrie$anas iespéjas dazados

lenkos, pirms attura uzstadiSanas japievéers
uzmaniba tam, lai V-veida rieva butu tira.

» Atskruavejiet stiprinajuma spailes, izmantojot
rokturi [5-4].

» Novietojiet atturi ar vadlisti [5-5] no augsas uz
stiprinajuma listes.

» Nostipriniet stiprinajuma segmentu, izmanto-
jot rokturi [5-4].

Attura linealu var papildus iespiest, izmantojot

papildu aizspiedni [1-7].

» Papildu aizspiedni uzvirziet uz MFT/3 V-veida
gropes un attura lineala vadgropes.

» Papildu aizspiedni iespiediet ar sprostsviru un
grozamo rokturi.

5.6. KAPEX uzstadisana

MFT/KAPEX caurumota plaksne ir Tpasi pare-
dzeta KAPEX KS 120/ KS 88 montazai.

» Novietojiet iekartu uz MTF/KAPEX, ka paradits
attela [6].

» Nostipriniet iekartu uz MFT, izmantojot lims-
piles.

/\ BRIDINAJUMS

Risks gut traumas

» Pirms sakt darbu, parliecinieties, ka iekarta
ir drosi nostiprinata
» levérojiet sagataves maksimalos izmérus.

6. Darbs, izmantojot MFT

6.1. Lenka attura ar fiksatoru noregulésana

Pirms darba saksanas parbaudiet lenka attura

ar fiksatoru lenka reguléjumu. Turklat 1. darbiba

vadsliede ir jaierequlé [7a].

» lereguléjiet vadsliedi, lai ta atrastos taisna
lenki pret lenka atturi ar fiksatoru.

» Ja lenkis nav taisns, virziet vadsliedes vienu
balsta bloku, kameér tiek ieguts taisns lenkis.

» Nofikséjiet vadsliedi.

@® Lai ilgstosi saglabatu regulgjumu, atbilstosi
pavirziet atturi [3-1/4-4] galda profila.

Vajadzibas gadijuma, izmantojot esoSos stipri-

najuma elementus (piederumi), lenka atturi ar

fiksatoru var papildus ieregulét uz caurumotas

plaksnes.

» levietojiet stiprinajuma elementus [7-1] un [7-
2] ka paradits attéla [7b] un virziet tiem pretim
attura linealu [7-3] 90° lenka pozicija.

Ja attura lineals tada pat veida nepieklaujas stip-

rinajuma elementiem:

» Atskravéjiet skraves [7-4] un grozamo rokturi
[5-2]. Sprosttapai ir jabat nofiksétai 90° lenka
ieroba.

» lereguléjiet 90° lenki atbilstosi stiprinajuma
elementiem un aizskruvéjiet skruves.

Atturis sniedz Sadas regulésanas iespéjas:

Regulejums paraleli galda malai:
» Atskravejiet grozamo rokturi [5-4].

» Atturi parvietojiet MFT/3 gropé.

Regulejums perpendikulari galda malai:
» Atskravejiet grozamo rokturi [5-4].

» Atturi parvietojiet MFT/3 gropé.

Attura lineala reguléjums [5-6] garenvirziena

» Atskravejiet grozamo rokturi [5-1]. Attura li-
nealu var nostiprinat uz turétaja zema stavok-
lI, apstradajot planas sagataves, vai augsta
stavokli, apstradajot biezas sagataves.

Lenka regulejums ar skalas palidzibu

» Atskraveéjiet grozamo rokturi [5-2] un paceliet
sprosttapu [5-3]. Grozama sprosttapa nofikseé-
jas vislietotakajas lenku pozicijas.
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/N BRIDINAJUMS

Risks gut traumas
» Izmantojiet atturi tikai cieSi nostiprinata sta-
vokli un neizmantojiet to sagatavju bidisanai!

» Pirms darba saksanas parliecinieties, vai visi
attura grozamie rokturi ir pieskraveti.

Attura elements

Ar attura jatniecinu MFT/3-AR [1-8] noregulé at-
talumu lidz darbaritkam un lidz ar to apstradajamo
detalu garumu.

6.2. Vadsliedes noregulésana attieciba pret
sagatavi

» Lai veiktu zagesanu un frézésanu, nolaidiet
vadotni ar balsta bloku [1-2] t3, lai vadotne [i-
dzeni balstitos pret sagatavi.

Uzmanibu! Balsta bloka izcilnim jabut stingri ie-

vietotam vadotnes apaksgja rieva.

> lespilgjiet pagriesanas bloku [1-4] un balsta
bloku [1-2], izmantojot iespiléSanas sviras.

» Lai sagatavi uz MFT/3 iespilétu stingri, izman-
tojiet MFT piespiesanas elementus [ietilpst
piederumos) vai FSZ spiles (ietilpst piederu-
mos).

Lai Sauras un/vai 1sas sagataves apstradatu

stabili, rikojieties sadi:

» Novietojiet zem vadotnes tada pasSa biezuma
materialu.

6.3. Zagesanas dziluma noregulésana saga-
tavju zagesanai [8. attéls]

Pieversiet uzmanibu tam, lai zagésanas dzilums
attieciba pret sagataves biezumu vienmeér butu
iestatits pareizi. Zagésanas dzilumu ieteicams
noregulét par maksimali 5 mm lielaku neka sa-
gataves biezums. Sadi tiek novérsta iespéja sa-
bojat profila rami.

6.4. Caurumotas plaksnes apgriesana

Atkariba no nodiluma, jus varat apgriezt cauru-
moto plaksni. Sim nolikam atskrivéjiet Cetras
skrives galda apaksSpuses sturos.

7. Piederumi

Lietojiet tikai Sai iekartai paredzétos originalos
Festool piederumus un Festool patéréjamos
materialus, jo Sie sistémas komponenti ir opti-
mali pielagoti cits citam. Izmantojot citu razotaju
piederumus un patéréjamos materialus, tas var
ietekmét darba rezultatu kvalitati un ierobeZot
garantijas nodrosinajumu. Atkariba no izman-
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toSanas veida tas var pastiprinat iekartas no-
dilumu vai paaugstinat slodzi lietotajam. Tadel
rupejieties par sevi, iekartu un garantijas no-
droSinajumu, izmantojot tikai originalos Festool
piederumus un Festool patéréjamos materialus!
Piederumu un instrumentu pasutijuma numu-
rus sk. Festool kataloga vai interneta, apmeklé-
jot "www.festool.com”.

8. Garantijas noteikumi

Mlsu razotajam iekartam izmantoto materialu
vai razosanas defektu gadijuma atbilstoSi kon-
krétaja valsti speka esoSajiem tiesiskajiem ak-
tiem més nodrosinam vismaz 12 ménesu garan-
tiju. ES valstis garantijas laiks ilgst 24 ménesus
(sdkot no pirkuma Ceka vai piegades pavadzimé
noradita datuma). Garantijas saistibas neattie-
cas uz tadu bojajumu novérsanu, kas ir saistiti
ar dabisko nolietojumu/nodilumu, parslodzi, ne-
profesionalu apiesanos vai lietotaja ricibu, vai
citadu lietoSanu, kas ir pretruna ar lietosanas
instrukcijas noradijumiem, ka arT uz tadu boja-
jumu novérsanu, par kuriem ir bijis zinams pirk-
Sanas bridi. Tas neattiecas ari uz tadu bojajumu
novérsanu, kuru rasanas célonis ir neoriginalo
(ne Festool) piederumu un patéréjamo materialu
(piemé&ram, slipésanas disku) izmantoana.
Pretenzijas tiek atzitas tikai tad, ja iekarta ne-
izjaukta veida tiek nogadata atpakal piegadata-
jam vai pilnvarota Festool klientu apkalposanas
dienesta darbnica. Saglabajiet lietoSanas pama-
cibu, drosibas noradijumus, rezerves dalu kata-
logu un pirkuma apliecinajuma dokumentu. Vi-
sos paréjos gadijumos spéeka ir attieciga razotaja
garantijas noteikumi.

Piezime
Pastavigi notiekoSo pétijumu un veikto uzlabo-

jumu dél noraditajos tehniskajos parametros ir
lesp€jamas izmainas.

REACh Festool razojumiem, to piederumiem un
patéréjamiem materialiem

Kops 2007. gada visa Eiropa ir stajusies speka
kimisko vielu regula REACH. Més ka "blakuslie-
totajs”, proti, izstradajumu razotajs, apzinamies
savu pienakumu sniegt informaciju musu klien-
tiem. Lai jus vienmeér bdtu lietas kursa, un més
informétu jus par iespéjamam vielam no kandi-
datu saraksta, kuras izmantojam savos izstra-
dajumos, esam izveidojusi sadu timekla vietni:
www.festool.com/reach
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1 Techniniai duomenys

Stalo matmenys (plotis x ilgis)

Stalo
aukstis

- su atlenkiamosiomis kojomis
- be atlenkiamujy koju

Maks. darbinis plotis

Maks. ruosinio storis

Svoris

2 Simboliai

& |spéjimas apie bendruosius pavojus

Skaityti instrukcija / nurodymus!

Sie paveiksléliai pateikiami daugiakalbéje nau-
dojimo instrukcijoje.

3 Tiekiamas komplektas
[1-1]

Stalas, kurj sudaro profilinis rémas,
kampuocio kojos, perforuotas stalvirsis,

atlenkiamosios kojos
tik MFT/3

[1-2]  Pagrindo modulis

[1-3]  Kreipiancioji liniuoté FS 1080

[1-4]  Pasukimo elementas

[1-5]  Kampiné fiksuojanti atrama ir

[1-6]  Atraminé liniuoté

[1-7]  Papildomas spaustukas atraminei li-
niuotei

[1-8]  Slankiojanti atrama MFT/3-AR

[1-9]  Kreiptuvas

4 Naudojimas pagal paskirti
Daugiafunkcinis stalas MFT/3 skirtas saugiam ir
tiksliam pjovimui bei frezavimui “Festool” elek-
triniais jrankiais.

Reikmenu programoje siilomomis uzspaudimo
sistemomis galima patikimai uZspausti ruosi-
nius ant darbinés plokstés. Tokiu bldu stalas
tampa darbastaliu jvairiems namudiniams dar-
bams: obliavimui, slifavimui, pjovimui ir t.t.
Daugiafunkcinis stalas MFT/KAPEX yra specialiai
numatytas KAPEX KS 120/ KS 88 montavimui.

UZ nuostolius ir nelaimingus atsitikimus, kilu-

MFT/3 MFT/KAPEX
1157 x 773 mm 869 x 581 mm
900 mm 790 mm
180 mm 180 mm

700 mm -
78 mm -
28 kg 18 kg

sius/ivykusius dél jrenginio naudojimo ne pagal
paskirtj, atsako naudotojas.

5 Pastatymas ir montavimas

Ant daugiafunkcinio stalo jvairiose padétyse ga-
lima sumontuoti uzdedamus elementus ir taip
gauti jvairias darbines padetis.

Standartingje darbinéje padétyje dirbantysis sto-
vi ilgojoje stalo puséje [2 pav.]. Sioje eksploata-
cijos instrukcijoje Si stalo pusé vadinama “prie-
kine".

5.1 Pastatymas

Rankenéles [2-3] prisukti kol atsirems. Atlenk-
ti kojas, tuomet rankenéles sujungimo vietose
vel uzverzti. Stovéjimo vietos nelygumus galima
kompensuoti sukant uZpakalinés deSiniosios
stalo kojos dangtelj [2-1].

Apatinéje kampuocio kojy [2-4] dalyje sumon-
tuoti guminiai gaubteliai, uztikrinantys patikima
stalo padeti ir tada, kai atlenkiamosios kojos yra
uzlenktos.

5.2 Kreipianciosios liniuotés montavimas

Orientuojantis | musu rekomenduojama darbine
padétj, priekinéje ir uzpakalinéje stalo pusése
i iSilginj profilj jau gamykloje jstatytos atitinka-
mos atramos [3-1/4-4].

UZpakalinéje ilgojoje puséje pritvirtintas pasu-
kimo elementas [1-4/3-2], o priekinéje ilgojoje
puséje - pagrindo modulis [1-2/2-2].
Atlaisvinus aukscio reguliavimo ijtaiso [4-3] uz-
verzima ir sukamaja rankenéle [4-1], Sie ele-
mentai is kairés pusés iki atramos jvedami j pro-
filio griovelj ir priverZziami sukamaja rankenéle
[4-1]. Sediabriauniu raktu SW 2,5 sukdami krei-
pianciuju spyruokliu reguliavimo varztus [4-2],
abu elementus galite nejudamai nustatyti profi-
lio griovelyje.
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Norint prieiti prie abieju elementu, ploksteles
galima pakelti aukstyn ir, uzspaudimo svirtj [4-
3] spaudziant Zemyn, juos uzverzti. Esant reika-
lui, uzspaudimo efektyvuma galima pareguliuoti
varztais [4-2]).

Montuojant kreipianciaja liniuote, ji taip uzde-
dama ant prizminio pleisto [3-3], kad liniuoté
priglustu prie atraminés plokstelés, o prizminis
pleiStas bty griovelyje.

Sioje padétyje kreipiancioji liniuoté uzverziama
dviem varztais [3-4], naudojant pridedama Se-
Siabriaunj rakta.

5.3 Kreiptuvas

Kreiptuvas [1-9] leidZia iSvengti siurbimo Zarnos
ir elektros kabelio uzsikabinimo uz kreipiancio-
sios liniuotés.Kreiptuvas uzZzmaunamas ant krei-
pianciosios liniuotés galo ir priverZziamas sukama-
ja rankenéle [1-10].

5.4 Kampinés fiksuojancCios atramos monta-
vimas

Atrama galima uzdéti ant stalo uzspaudimo
briaunos bet kokioje vietoje. Dél placiu reguliavi-
mo galimybiu Si atrama naudojama kaip skersi-
né atrama arba kaip isSilginé atrama.

@® Norint islaikyti kampo tiksluma, pries uzde-
dant atrama bdtina kontroliuoti, kad V-for-
mos griovelis bty Svarus.

[5-4]

» Rankeneéle atlaisvinkite

ploksteles.

uzspaudimo

» Atrama su kreipianciaja [5-5] i$ virSaus uzdé-
kite ant uzspaudimo juostos.

» Rankenéle [5-4] priverzkite uZspaudimo se-
gmenta.

Atramine liniuote papildomai priverzti galima

papildomu spaustuku [1-7].

» Papildoma spaustuka jstatykite j MFT/3 stalo V-
formos griovelj ir j atraminés liniuotés kreipian-
tiji griovel,.

» Papildoma spaustuka uzverzkite uzspaudimo
svirtimi ir sukamaja rankenéle.

5.5 KAPEX pastatymas

Stalo MFT/KAPEX perforuotas stalvirsis yra spe-

cialiai numatytas KAPEX KS 120/ KS 88 monta-

vimui.

» Uzdékite masina ant MFT/KAPEX taip, kaip
parodyta [6] paveikslélyje.

» Masina prie MFT pritvirtinkite sraigtiniais
verztuvais.

LV/LT-6

/N ISPEJIMAS

Yra pavojus susizaloti

» PrieS darba jsitikinkite, kad masina pritvirtin-
ta patikimai

» Atkreipkite démesj i maksimalius ruosinio
matmenis.

6 Darbas su MFT

6.1 Kampinés fiksuojancios atramos nusta-
tymas

Pries pradédami dirbti patikrinkite kampinés fik-

suojancios atramos kampo nustatyma. Pirmiau-

sia turi bati iSlyginta kreipiancioji liniuoté [7al.

» Kreipianciaja liniuote nustatykite taip, kad tarp
jos ir kampinés fiksuojancios atramos butu
status kampas.

» Jei kampas kitoks, perstumkite kreipiancio-
sios liniuotés pagrindo modulj, kol kampas
bus status.

» Kreipianciaja liniuote uzfiksuokite.

@® Noredami §j nustatyma uzfiksuoti ilgesniam
laikui, atitinkamai perstumkite atrama [3-
1/4-4] stalo profilyje.

Jeireikia ir jei yra tvirtinimo elementas (reikme-
nys), kampiné fiksuojanti atrama gali bati papil-
domai iSlyginta ir ant perforuoto stalvirsio.

» Uzdékite tvirtinimo elementus [7-1] ir [7-2]
taip, kaip parodyta [7b] pav., ir pries juos pa-
statykite atramine liniuote [7-3] 90° kampu.

Jeigu atraminé liniuoté prie tvirtinimo elementy
priglunda netolygiai:

» Atlaisvinkite varztus [7-41] ir sukamaja ranke-
néle [5-2]. Fiksavimo kaistis turi bati uzfiksuo-
tas 90° jpjovoje.

» Pagal tvirtinimo elementus nustatykite 90°
kampa ir priverzkite varztus.

Atramos nustatymo galimybés yra Sios:

Perstatymas lygiagreciai stalo briaunai:

» Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [5-4].
» Atrama perstumti MFT/3 griovelyje.

Perstatymas statmenai stalo briaunai:
» Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [5-4].
» Atrama perstumti MFT/3 griovelyje.



Atraminés liniuotés [5-6] perstatymas isilgine

kryptimi

» Atlaisvinkite sukamaja rankenéle [5-1]. Kai
ruosSiniai ploni, atramine liniuote prie laikiklio
galima pritvirtinti Zemesnéje padétyje, o kai
stori - auksStesnéje.

Kampo keitimas naudojant skale

» Atlaisvinti sukamaja rankenéle [5-2] ir pakel-
ti fiksavimo kaistj [5-3]. Sukamas fiksavimo
kaistis pats uZzsifiksuoja ties dazniausiai nu-
statomais kampais.

& ISPEJIMAS

Yra pavojus susizaloti

» Atrama naudokite tik fiksuotoje padétyje, o
ne ruosinio stamimui!

» PrieS pradédami dirbti jsitikinkite, kad visos
atramos sukamosios rankenélés yra priverz-
tos.

Slankiojanti atrama

Slankiojancia atrama MFT/3-AR [1-8] nustato-

mas atstumas iki jrankio ir tuo paciu apdirbamu

ruosiniu ilgis.

6.2 Kreipianciosios liniuotés nustatymas pa-

gal ruosinij

» Pries pjaudami ar frezuodami nuleiskite krei-
pianciaja liniuote su pagrindo moduliu [1-2]
tiek, kad kreipiancioji liniuoté visa plokstuma
priglustu prie ruosinio.

Démesio: Pagrindo modulio kaistis be jokio lais-

vumo turi bati jstatytas | kreipianciosios liniuo-

tés apatingje dalyje esancia isdroza.

» Mazga [1-4] ir pagrindo modulj [1-2] uZspaus-
kite uzspaudimo svirtimi.

» Ruosinj MFT tvirtinimo elementais (reikme-
nys] arba FSZ verztuvu (reikmuo) patikimai
prispauskite prie stalo MFT/3.

Tam, kad butu galima saugiai apdirbti siaurus

ir/arba trumpus ruosinius:

» Po kreipianciaja liniuote padékite tokio pat
storio medziaga.

6.3 Pjovimo gylio nustatymas [8 pav.]

Kontroliuokite, kad nustatytasis pjovimo gylis
visuomet atitiktu ruosinio stori. Mes rekomen-
duojame pjovimo gylj nustatyti ne daugiau kaip 5
mm didesnj uz ruoSinio storj. Tokiu bldu iSveng-
site profilinio rémo sugadinimo.

6.4 Perforuoto stalvirsio apvertimas

Kai perforuotas stalvirsis nusidévi, ji galima ap-
versti. Tuo tikslu atsukite keturis varztus apati-
nés stalo pusés kampuose.

7 Reikmenys

Naudokite tik Siam jrenginiui skirtus originalius
"Festool" reikmenis (papildoma jranga) ir "Fes-
tool” eksploatacines medZiagas, nes Sie siste-
mos komponentai yra optimaliai vieni su kitais
suderinti. Naudojant kitu gamintoju reikmenis
ir eksploatacines medziagas, tikétina, kad déel to
nukentes darbo rezultatu kokybe ir bus apribo-
tos pretenzijos ] garantinj aptarnavima. Priklau-
somai nuo naudojimo, gali padidéti masinos dé-
véjimasis arba Jus patys patirsite didesne fizine
apkrova. Todél apsaugokite save patj, savo ma-
sina ir savo pretenzijas | garantinj aptarnavima,
naudodami tik originalius "Festool” reikmenis ir
"Festool” eksploatacines medziagas!

Reikmenu ir irankiu uzsakymo numerius rasi-
te "Festool” kataloge arba interneto svetaingje
adresu “www.festool.com”.

8 Garantija

Mdsu gaminiams (medZiagu arba gamybos de-
fektu pozidriu) suteikiama garantija pagal saly-
se galiojancias jstatymines normas, taciau ne
trumpesniam kaip 12 meénesiu laikotarpiui. ES
Salyse suteikiama 24 ménesiu garantija (tai turi
blti nurodyta saskaitoje arba lydrastyje). Ga-
rantiniai jsipareigojimai netaikomi gedimams,
kuriuos konkreciai galima susieti su natiralia
amortizacija/nusidévéjimu, perkrova, nekvalifi-
kuotu naudojimu ar naudotojo padarytais pazei-
dimais, o taip pat su kitokiu naudojimu, pries-
taraujanciu aprasytam naudojimo instrukcijoje,
bei tiems defektams, kurie buvo Zinomi pirkimo
metu. Garantiniai jsipareigojimai taip pat netai-
komi zalai, atsiradusiai dél ne originalios jran-
gos ir eksploataciniu medziagu (pvz. Slifavimo
disko) naudojimo.

Reklamacijos gali bati pripazjstamos tik tuomet,
kai neiSardytas prietaisas grazinamas tiekéjui
ar autorizuotoms "Festool” techninés priezilros
dirbtuvems. Gerai saugokite naudojimo instruk-
cija, saugos nurodymus, atsarginiu daliu sarasa
ir pirkimo dokumentus. Visais kitais atvejais tai-
komos esamu momentu galiojancios gamintojo
garantinio aptarnavimo salygos.
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Pastaba

Del nuolat vykdomu mokslinio tyrimo ir projek-
tavimo darbu gamintojas pasilieka teise keisti
Cia pateiktus techninius duomenis.

LV/LT-8

REACh , Festool” produktams, ju reikmenims ir
eksploatacinéms medziagoms

REACh yra nuo 2007 m. visoje Europoje galiojan-
tis nutarimas dél cheminiu medziagu. Mes, kaip
.gretutinis vartotojas”, t.y. kaip produkty gamin-
tojas, samoningai jsipareigojame teikti musu
klientams informacija. Tam, kad Jus visada bu-
tumeéte informuoti apie naujienas ir musu ga-
miniuose naudojamas galimas medZiagas, mes
Jums suklréme sj interneto tinklalapj: www.fes-
tool.com/reach
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1 Tehnicni podatki

Dimenzije mize (Sirina x dolzina)
Visina mize - s preklopno nogo

- brez preklopnih nog
Maks. delovna Sirina

Maks. debelina obdelovanca

Teza

2 Simboli

& Opozorilo na splosno nevarnost

Navodilo/preberite napotke!

Imenovane slike se nahajajo v vecjezi¢nih navo-
dilih za uporabo.

3 Obseg dobave
[1-1]

Miza je sestavljena iz: okvirja, kotnih
nog, perforirane plosce, preklopnih nog
le MFT/3

[1-2]
[1-3]

Podlozna enota
Vodilo FS 1080

[1-4]  Obracalo
[1-5]  ZaskocCni kotni prislon in
[1-6]  Prislonsko ravnilo
[1-7]  Spojni element za prislonko omejilo
[1-8]  Prislonski jaha¢ MFT/3-AR
]

[1-9]  Odbojnik

4 Namenska uporaba

Ve¢namenska miza MFT/3 je namenjena varne-
mu in natanc¢nemu Zaganju in rezkanju z elek-
tricnim orodjem Festool.

Z napenjalnimi sistemi iz izbora dodatnega pri-
bora lahko zanesljivo vpenjate obdelovance na
delovno ploSco. Miza tako postane delovna miza
za razna rocna dela kot so oblanje, brusenje, re-
zljanje itd.

Vecnamenska miza MFT/KAPEX je posebej pred-
videna za montazo KAPEX KS 120/ KS 88.

Za skodo in nesrece, ki bi nastale zaradi nena-
menske uporabe, odgovarja uporabnik.

SLO-2

MFT/3 MFT/KAPEX
1157 x 773 mm 869 x 581 mm
900 mm 790 mm
180 mm 180 mm

700 mm -
78 mm -
28 kg 18 kg

5 Postavitev in montaza

Na vecnamensko mizo lahko prikljucite dodatne
elemente v razli¢nih polozajih, kar omogoca raz-
licne delovne polozaje.

V standardnem delovnem polozaju uporabnik
stoji ob vzdolzni strani mize [sl. 2]. V teh navodi-
lih za uporabo je ta stran mize oznacena s "spre-
daj".

5.1 Namestitev

Rocajne gumbe [2-3] privijte do omejila. Preklo-
pne noge razklopite in jih z gumbi ponovno pri-
vijte na zglobe. Neravnine na podlagi lahko iz-
ravnavate z vrtenjem zaklju¢ne kape (2-1) zadaj
desno.

Kotne noge [2-4] so na swpodnji strani opremlje-
ne z gumijastimi kapicami, da je miza tudi z sklo-
plienimi preklopnimi nogami stabilna.

5.2 Montaza vodilnih tracnic

Za delovni poloZaj, ki ga priporocamo, sta na
prednji in zadnji strani mize, na vzdolznem pro-
filu, tovarnisko namescena ustrezna prislona [3-
1/4-4].

Na zadnji vzdolzni strani se pritrdi obacalna eno-
ga [1-4/3-2], na sprednji vzdolzni strani pa pod-
porna enotal1-2/2-2].

S sprosceno napetostjo nastavitve visine [4-3] in
odvitim vrtljivim gumbom [4-1] se enote prema-
knejo z leve do prislona v Zlebu profila in nato z
vrtljivim gumbom [4-1] pricvrstijo. Obe enoti lah-
ko v zlebu profila nastavite brez zracnosti tako,
da s klju¢em imbus vel. 2,5 4-2zavrtite nastavi-
tvene vijake v vodilni vzmeti.

Za boljsi dostop do obeh enot potisnite plocevi-
naste dele povsem navzgor in jih fiksirajte s pri-
tiskom na vpenjalno rocico [4-3]. Vpenjalno silo
po potrebi nastavite na vijakih [4-2].

Za montazo vodilne tracnice se ta natakne na mo-
znik [3-3] tako, da leZi tracnica na ploCevinastem



podstavku in je moznik popolnoma v Zlebu.
Vodilno tracnico v tem polozaju privijacite z dve-
ma vijakoma s pomocjo priloZzenega imbus klju-
¢a (3-4).

5.3 Odbojnik

Odbojnik [1-9] preprecuje zataknitev sesalne cevi
in elektricnega kabla ob vodilno tracnico. Odbijnik
se natakne na konce vodilne tracnice in pritrdi z
vrtljivim gumbom [1-10].

5.4 Montaza zaskocnega kotnega prislona

Prislon lahko namestite na mizi na poljubni
strani na spojnem robu. Zaradi vsestranske na-
stavljivosti ga lahko uporabite kot precni ali kot
vzdolzni prislon.

@ Zaradi kotnosti pazite pred namestitvijo pri-
slona, da zleb V ni umazan.

» Odvijte na rocaju [5-4] vpenjalnih Celjusti.
» Prislom z vodilno letvijo [5-5] poloZite od zgo-
raj na vpenjalno letev.

» Z rocajnim gumbom [5-4] trdno vpnite vpenjal-
ni segment.

Z dodatnim vpenjanjem [1-7] lahko prislonsko
ravnilo vpnete.

» Dodatni vpenjalnik namestite na utoru V MFT/3
in vodilnem robu prislonskega ravnila.

» Dodatno vpenjanje vpnite z vpenjalno rocico in
vrtljivim gumbom.
5.5 Postavitev KAPEX

Plosca z luknjami MFT/KAPEX je posebej pred-
videna za montazo KAPEX KS 120/ KS 88.

» Stroj namestite na MFT/KAPEX tako, kot je
opisano v sliki [6].

» Stroj protrdite na MFT s primezi.

/\ o0PozoRILO

Nevarnost poskodb

» Pred delom se prepricajte, ali je stroj varno
pritrijen

» Upostevajte maksimalne mere obdelovanca.

6 Delo z MFT

6.1 Nastavitev zaskocnega kotnega prislona

Pred zacetkom del preverite nastavitev kota za-

skocnega kotnega prislona. Pri tem morate v 1.

koraku poravnati vodilno trac¢nico [7al.

» Vodilno tracnico izravnajte v pravem kotu na
zaskocnem kotnem prislonu.

» Ce kot ne ustreza, premikajte podlogo vodilne
tracnice, dokler kot ni v pravokoten.

» Pritrdite vodilno trac¢nico.

® Da bi nastavitev pritrdili trajno, pomaknite
ustrezno prislon [3-1/4-4] v profilu mize.

Po potrebi in ¢e so na voljo vpenjalni elementi
(pribor) lahko zakoéni kotni prislon dodatno po-
ravnate na luknjasti plosci.

» Vstavite vpenjalne elemente [7-1] in [7-2] kot v
sliki [7b] premaknite prislonsko ravnilo [7-3] v
polozaj 90°.

Ce se prislonko ravnilo ne prilega enakomerno

vpenjalnemu elementu:

» Odvijte vijake [7-4] vrtljiv gumb [5-2]. Pritrdilni
zati¢ mora biti zaskoCen v 90° zarezi.

» 90° kot izravnajte pri vpenjalnih elementih in
privijte vijake.

Prislon ima naslednje moznosti nastavitve:

Nastavitev vzporedno z robom mize:

» Odvijte vrtljiv gumb [5-4].

» Omejilo vstavite v utor MFT/3.

Nastavitev navpi¢no z robom mize:

» Odvijte vrtljiv gum [5-4].

» Omejilo vstavite v utor MFT/3.

Nastavitev prislonskega ravnila [5-6] vzdolo-

Zno

» Odvijte vrtljiv gumb [5-1]. Ravnilo lahko pri
tanjsih obdelovancih pritrdite v spodnjem po-
loZaju, pri debelih obdelovancih pa v zgornjem
polozaju.

Nastavi kota na podlagi skale

» Odvijte vijake [5-2] in dvignite pritrdilni zatic
[5-31. Vrtljivi pritrdilni zati¢ se zaskoCi pri naj-
pogostejSih nastavitvah kota.

& OPOZORILO

Nevarnost poskodb

» Prislon uporabljajte le v fiksnem polozaju in
ne za potiskanje obdelovanca!

» Pred zacetkom dela se prepricajte, ali so pri-
tegnjeni vsi vrtljivi gumbi prislona.
Prislonski jahac

Z jahaci omejila MFT/3-AR [1-8] se nastavi raz-
dalja do orodja in s tem dolZina do obdelovancev,
ki jih obdelujete.

SLO-3



6.2 Nastavitev vodilne tracnice glede na ob-
delovanec
» Za zaganje in rezkasnje spustite vodilno tirnico
z naleZno enoto [1-2] tako daleé, da se vodilna
tirnica ravno prilega obdelovancu.

Pozor: mokra nalezna enota mora lezati v utoru
na spodnji strani vodilne tirnice brez zracnosti.

» Obracalno enoto [1-4] in nalezno enoto [1-2]
pritrdite z napenjali.

» Obdelovanec trdno in varno pritrdite na MFT/3
z vpenjali MFT (pribor]) ali primezem FSZ (pri-
bor].

Za varno obdelavo ozkih in(ali kratkih obdelo-

vancev:

» Na vodilno tirnico polozite material z enako
debelino.

6.3 Nastavitev globine reza za Zaganje [slika
8]

Pazite na to, da je globina reza vedno pravilno

nastavljena glede na debelino obdelovanca. Pri-

poro¢amo, da globino reza nastavite najve¢ 5mm

vecjo od debeline obdelovanca. Tako se boste iz-

ognili poskodbam okvirja.

6.4 Obracanje luknjaste plosce

Ko se luknjasta plosca obrabi, jo lahko obrnete.
Za to odvijte Stiri vijake na vogalih s spodnje stra-
ni mize.

7 Pribor

Uporabljajte le originalni pribor in potrosni ma-
terial Festool, ki je predviden za to napravo, saj
so te sistemske komponente medsebojno opti-
malno usklajene. Zaradi uporabe pribora in po-
troSnega materiala drugih ponudnikov se lahko
zmanjsa kvaliteta rezultatov dela in omeji pra-
vica do uveljavljanja garancijskih zahtevkov. V
odvisnosti od uporabe se lahko zvisa stopnja
obrabe stroja ali vasa osebna obremenitev. Zato
zascitite sebe, vas stroj in garancijo z izkljucno
uporabo originalnega pribora in potroSnega ma-
teriala Festool!

SLO-4

Kataloske stevilke pribora in orodij lahko najdete
v katalogu Festool ali pa na internetnem naslovu
“www.festool.com”.

8 Garancija

Za nase naprave dajemo garancijo na napake v
materialu in v izdelavi v skladu z zakonskimi do-
loCili posameznih drzav in to v trajanju najmanj
12 mesecev. Garancijska doba znotraj drzav EU
je 24 mesecev (dokazilo je racun ali dobavni-
cal. ékoda, ki nastane zaradi obicajne obrabe,
preobremenitve, nestrokovne uporabe, po kriv-
di uporabnika ali zaradi nacina uporabe, ki ni v
skladu z navodili za uporabo, ali ki je bila znana
ob nakupu, je izkljuCena iz garancije. Prav tako
je izkljucena skoda, ki nastane zaradi uporabe
neoriginalnega pribora in potroSnega materiala
(npr. brusnih kroznikov). Garancijski zahtevki se
priznajo samo pod pogojem, da je naprava vrnje-
na dobavitelju ali pooblasceni servisni delavnici
v nerazstavljenem stanju. Navodila za uporabo,
varnostna opozorila, seznam rezervnih delov in
racun skrbno shranite. Za ostalo veljajo vsako-
kratni garancijski pogoji proizvajalca.

Opomba

Zaradi stalnih raziskav in razvoja si pridrzujemo
pravico do spremembe tehnic¢nih podatkov, na-
vedenih v teh navodilih.

REACh za izdelke Festool, njihov pribor in po-
trosni material:

REACh je od leta 2007 po vsej Evropi veljavna
uredba o kemikalijah. Mi, kot ,uporabnik v na-
daljevanju”, torej, kot izdelovalec proizvodov, se
zavedamo obveznosti informiranja nasih upo-
rabnikov. Da bi jih lahko vedno seznanjali z naj-
novejSim stanjem in o moznih snoveh seznama
kandidatov v nasih izdelkih, smo ustvarili nasle-
dnjo spletno stran: www.festool.com/reach
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Eredeti kezelési utasitas

Multifunkcionalis asztal



1 Muszaki adatok

Asztal mérete (szélesség x hosszlsag)

Asztal
gassaga

ma- - a felhajthato labbal egyiitt
- felhajlithatd labak nélkiil

max. munkaszélesség

max. munkadarab-vastagsag

Suly

2 Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozé figyel-
meztetés

Olvassa el az Utmutatdt/informaciokat!

A hivatkozott abrak a tobbnyelvd hasznalati uta-
sitasban talalhatok.

3  Szallitasi terjedelem
[1-1]

Az asztal részei: profilkeret, allvany,
lyukastabla, felhajthatoé labak

csak MFT/3

[1-2]  Felfekvé egység

[1-3]  FS 1080 vezetdsin

[1-4]  Elfordithaté sablon

[1-5]  Szogbeallité Gitkozé és

[1-6]  Utkozévonalzé

[1-7]

[1-8]
]

[1-9

Tartalékbefogé az litkozévonalzéhoz
Utkoz6-toléka MFT/3-AR
Terelo

4 Rendeltetésszeri hasznalat

Az MFT/3 multifunkcionalis asztalt Festool elekt-
romos kéziszerszamokkal végzett biztonsagos
és pontos flirészelésre és marasra tervezték.

A tartozékprogramban kinalt befogorendszerrel
biztonsdgosan befoghatja a munkadarabokat a
munkalapon. Ezaltal az asztal sok kiilonféle kéz-
mdipari munka, mint példaul gyalulas, csiszolas,
faragas munkaasztalava valik.

Az MFT/KAPEX multifunkciondlis asztalt kife-
jezetten a KAPEX KS 120/ KS 88 késziilékekhez
tervezték.

A nem rendeltetésszer( hasznalat sérilési és
baleseti kockazata a felhasznalot terheli.
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MFT/3 MFT/KAPEX
1157 x 773 mm 869 x 581 mm
900 mm 790 mm
180 mm 180 mm

700 mm -
78 mm -
28 kg 18 kg

5 Felallitas és dsszeszerelés

A multifunkcionalis asztalra kiilonboz6 pozicio-
ban szerelheti fel a toldalékelemeket, ezaltal ki-
lonb6z6 munkahelyzeteket lehet kialakitani.

A standard munkahelyzetben a kéziszerszam ke-
zeldje az asztal hosszanti oldalanal all. [2. abral.
Jelen kezelési Utmutatdban az asztalnak ezt az
oldalat "ellils6” oldalnak nevezziik.

5.1 Felallitas

Csavarozza fel a fogantyldgombokat [2-3] Utko-
zésig. Hajtsa ki a felhajlithaté labakat, és huzza
meg a csukloknal talalhatd fogantydgombokat.
A fellilet egyenetlenségeit a jobb hatsé zardelem
[2.-1] elforgatasaval egyenlitheti ki.

Az allvany labainak [2-4] alja gumisapkaval van
felszerelve annak érdekében, hogy az asztal ak-
kor is biztonsagosan alljon, ha a labai fel vannak
hajtva.

5.2 Avezetosin felszerelése

A Festool altal ajanlott munkahelyzethez gyari-
lag megfeleld ltkoz6ket [3-1/4-4]) szereltek fel
az asztal eliils6 és hatso oldalanal, valamint a
hosszanti elemnél.

A hatsé hosszanti oldalon kell rogziteni az elfor-
gathatd egységet [1-4/3-2] , az eliils6 hosszanti
oldalon pedig a felfekvé egységet [1-2/2-2].

A magassagbeallitd szerkezet [4-3] oldasa és a
forgogomb [4-1] olddsa utan helyezze az egy-
ségeket balrdl Utkozésig a profilhoronyba, majd
rogzitse a forgdgombbal [4-1]. Mindkét egy-
séget hézagmentesen beallithatja a profil ve-
zeté vajatahoz ugy, hogy egy 2,5 kulcsnyildsu
imbuszkulccsal elforditja a vezetérugo allitocsa-
varjat [4-2].

Annak érdekében, hogy kdnnyebben hozzafér-
hessen a két egységhez, tolja teljesen felfelé a
lemezeket, és a szoritokar ( [4-3]) lenyomasaval
fogja be azokat. A szoritds erdsségét sziikség



esetén ([4-2]) a csavarokkal utanallithatja.

A vezetOsin szereléséhez helyezze azt ugy a re-
teszre [3-3], hogy a sin fekldjon fel az alatétle-
mezre, és a retesz teljesen a horonyban legyen.

Ebben a helyzetben a hizza meg a mellékelt haj-
litott imbuszkulcs segitségével a vezetdsint rog-
zit6 két csavart [3-4]).

5.3 Terelo

A terel [1-9] megakadalyozza, hogy beakadjon
az elszivotomlé és az aramkabel a vezetGsinbe. A
terelé a vezetdsin végére helyezhet6 fel, és ott a
forgégombbal [1-10] rogzithetd.

5.4 A szogbeallito litkozo szerelése
Az Utkoz6 a befogoél barmely tetszés szerin-
ti pontjan elhelyezhetd az asztalon. Kiilonboz6
beallithatésaga keresztiranyu utkozéként vagy
hosszanti Uitkozéként is hasznalhaté.
® Az iitkozd alakjat figyelembe véve ligyeljen ra
a felszerelés el6tt, hogy a V-horony ne legyen
szennyezett.
» Oldja a szoritopofakat a fogantyigombon [5-
4].
> Helyezze az (itkoz6t a vezet6léccel [5-5] felil-
rél a kapocslécbe.
» Rogzitse a fogantydgombbal [5-4]] a befogd
szegmenst.
A kiegészité befogdval [1-7] elvégezhet( az litko-
z6vonalzo kiegészitd rogzitése.
» Vezesse ra a kiegészit6 befogot az MFT/3 V-veze-
tévajatara és az litk6z6vonalzo vezetévapajara.

» Régzitse a kiegészitd befogot a szoritokarral és
a forgégombbal.

5.5 AKAPEX felallitasa

Az MFT/KAPEX  multifunkcionalis  asztal
lyukastablajat kifejezetten a KAPEX KS 120/ KS
88 készilékhez tervezték.

» Helyezze a gépet az abran [4] leirtak szerint az
MFT/KAPEX multifunkcionalis asztalra.

» Rogzitse a gépet a szoritdcsavarok segitségé-
vel a multifunkcionalis asztalhoz.

/\ FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély

» A munka megkezdése elétt gy6z6djon meg
arrol, hogy a gép biztonsagosan rogzitve
van-e.

» Ugyeljen a munkadarab maximalis méretei-
re.

6 Munkavégzés a multifunkcionalis
asztallal

6.1 A szogbeallito iitkozo beallitasa

A munkavégzés megkezdése elétt ellendrizze a
szogbeallitd itkoz6 szogbeallitasat. Ehhez elsé
épésben a vezet6sint kell beszabalyozni [7al.

» lgazitsa be a vezetdsin egyik jobb oldali szogét
a szogbeallitd Gitkozéhoz.

» Ha a szog nem illeszkedik, tolja el a vezetdsin
egyik felfekvé egységét, amig a szog derék-
szog nem lesz.

» Rogzitse a vezetdsint.

® A beallitas tartds rogzitése érdekében meg-

feleléen tolja el az Gtkdzét [3-1/4-4] az asz-
talprofilban.

Ha rendelkezésre allnak befogéelemek (tarto-
zék), szlikség esetén a szogbeallitd Uitkozé kiegé-
szitésképpen beszabalyozhato a lyukastablan.

» Helyezze be a [7-1] és [7-2] szoritéelemet a
[7b] 4bran lathaté mddon, és 90°-o0s allasban
mozgassa felé az litk6zévonalzot [7-3].

Ha az ltkozévonalzo nem fekszik fel egyenlete-
sen a befogdelemekre:

» Oldja a csavarokat [7-4] és a forgdgombot [5-
2]. A rogzitéstiftnek be kell pattannia a 90°-os
bemetszésbe.

» Allitsa be a 90°-0s széget a szoritéelemekhez
képest, és zarja a csavarokat.

Az Utkoz6 segitségével a kovetkezd beallitasok
végezhetdk el:

Az asztal peremével parhuzamos beallitas:

» Nyissa a forgdgombot [5-4].

> Vezesse az itk6z6t az MFT/3 vezetGvajataban.

Az asztal peremére meroleges beallitas:

» Nyissa a forgdgombot [5-4].

> Vezesse az itk6z6t az MFT/3 vezetGvajataban.

Az iitkozovonalzo [5-6] beallitasa hosszanti

iranyban

» Nyissa a forgdgombot [5-1]. Az iitkzdsint rég-
zitheti a tartdn: vékonyabb munkadarabokhoz
alsé allasban, vastagabb munkadarabokhoz
felso allasban.

Szogbeallitas a skala alapjan

» Oldja a forgogombot [5-2], és emelje meg a
rogzit6stiftet [5-3]. A forgathatd rogzitgstift a
leggyakrabban hasznalt szogallasoknal rete-
szel.
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& FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély

» Csak fix helyzetben alkalmazza az titkozét, és
sohanehasznaljaamunkadarabmozgatasara!

» Munkavégzéseléttgy6zodjonmegrola,hogyaz
Uitk6z6 osszes forgathaté gombjat meghuzta.

Utkozo-toloka

Az MFT/3-AR litkozényereggel [1-8] a szerszamtol
valo tavolsag és ezzel a megmunkalandé munka-
darabok hossza allithaté be.

6.2 Avezetosin beallitdsa a munkadarabhoz

» Flirészeléshez és vagashoz siillyessze le any-
nyira a vezet6sint a felfekvé egységgel [1-2],
hogy a vezet6sin sikban felfekiidjon a munka-
darabra.

Vigyazat: A felfekvé egység peckének
holtjatékmentesen kell a vezetdsin alsd oldalan
lév6 horonyban dlnie.

» Szoritsa le az elfordithatd sablont [1-4] és a
felfekv6 egységet [1-2] a szoritékarokkal.

» Fogja be a munkadarabot MFT-
befogdelemekkel (tartozék) vagy egy FSZ-
szoritoval (tartozék) biztonsdgosan az MFT/3-
on.

Keskeny és/vagy rovid munkadarabok bizton-
sagos megmunkalasahoz:

» Helyezzen azonos vastagsagu anyagot a veze-
tosin ala.

6.3 Vagasmélység beallitasa fiirészeléshez
[8. abral

Ugyeljen arra, hogy a munkadarab-vastagsaga-
hoz helyesen allitsa be a vagasmélységet. Java-
soljuk, hogy a beallitott vdgasmélység maximum
5 mm-rel haladja meg a munkadarab vastagsa-
gat. Ezaltal elkerilhet6 a profilkeret sériilése.

6.4 Lyukastabla hasznalata

A lyukastabla hasznalata kopas esetén célszerd.
Ehhez oldja az asztal als¢ felén, a sarkokban ta-
lalhato négy csavart.

7 Tartozekok

Csak ehhez a késziilékhez tervezett eredeti
Festool tartozékokat és Festool anyagokat hasz-
naljon, mivel ezeknek a rendszerelemeknek az
osszehangolasa idealis. Mas gyartdétdl szarmazoé
tartozékok és anyagok felhasznalasa valdszind-
leg hatranyosan befolyasolja az elvégzett munka
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mindségét, és korlatozza a garanciaigényt. Az al-
kalmazastol fliggéen erésebb lehet a gép kopasa
vagy néhet a gép kezeljének terhelése. Ovja a
gép kezeldjét és a gépet, valamint a garanciajo-
gosultsagot azzal, hogy kizarolag eredeti Festool
tartozékokat és Festool anyagokat hasznal!

A tartozékok és szerszamok rendelési szama
a Festool katalogusdban vagy az interneten a
"www.festool.com” oldalon talalhaté meg.

8 Garancia

A Festool gépekre az adott orszagban érvényes
torvények, illetve rendeletek eldirdsai szerint, de
legaldbb 12 hénapig vallalunk anyag- vagy gyar-
tasi hibara garanciat. Az Eurdpai Unid tagalla-
maiban a garancia id6tartama 24 honap (igazolas
szamlaval vagy szallitolevéllel]. A természetes
elhasznalddasbol/kopasbol, talterheléshbdl vagy
szakszer(tlen hasznalatbdl eredg, ill. a felhasz-
nalo altal okozott karokra, valamint azokra az
egyéb karokra, amelyek a hasznalati utasitas-
ban foglaltak be nem tartasara vezethetdk visz-
sza, vagy amelyek a gép vasarlasakor ismertek
voltak a garancia nem érvényes. Ugyanugy nem
tartoznak ide azok a karok, amelyek nem erede-
ti Festool tartozékok és anyagok (pl. csiszolota-
nyér) hasznalatara vezethetdk vissza.

A garanciaigényt csak akkor tudjuk elismerni,
ha a késziiléket szétszerelés nélkil elkildi a
szallitonak vagy a Festool felhatalmazott ligy-
félszolgalati mihelyének. Orizze meg a haszna-
lati utasitast, a biztonsagi utasitasokat, a potal-
katrészlistat és a vasarlasi bizonylatot. Minden
egyéb esetben a gyartd aktudlis garancialis fel-
tételei érvényesek.

Megjegyzés
A folyamatos kutatas-fejlesztési tevékenység

alapjan fenntartjuk a jogot az itt megadott mu-
szaki adatok megvaltoztatasara.

REACh a Festool termékeire, azok tartozékaira
és a felhasznalt anyagokra vonatkozoan

AREACH avegyi anyagok regisztralasarol, értéke-
lésérdl, engedélyezésérdl és korlatozasarol szo-
16, 2007-t6l egész Eurdpaban érvényes rendelet.
Mi a folyamatban szereplé alkalmazoként, azaz
termékeldallitoként tudataban vagyunk az igy-
feleinkkel szemben fennalld informaciods kotele-
zettségiinknek. Azért, hogy Ont mindig naprakész
informacidkkal lathassuk el a termékeinkben
hasznalnitervezett Ujanyagokrol, a kdvetkezd hon-
lapot készitettiik Onnek: www.festool.com/reach
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1 Texvika oTolxeia

Awaotaoelg Tpaneziov (unkog x nAdarocg)

Yyog
TPANEZLoU

- M€ NTUcoOpEva NodLa

- Xwpig NTUccoOpeva NodLa
MéeyloTo NnAaTog epyaciag

MeyLoTo naxog ene€epyagopeEVOU KOPUATLOU
Bapog

2 IUupBoAa

& [Mpoeldonoinon ano yeviko Kivouvo

AwaBaorte T1¢ 0dnyieg/unodeifelg!

O avapepOpEeveG €LKOVEG BpiokovTal OTLG NMOAU-
YAWOoEeG 0dNyieg XeLPLOPOU.

3 YAKa napadoong
[1-1]

Tpanezl anotehoupevo anod: nAaiolo
NPOPIA, ywviaka nodia, dLatpntn NAAKa,
nTuocopeva nodia

uovo MFT/3

[1-2]
[1-
[1-4

3]
]
[1-5]
6]
]

Movada evandBeong
Paya odnyog FS 1080
[NeploTpe@oOpevNn povada
[wviakog 00nyog Kat
[1-
[1-7

Kavovag 0dnyog

[pooBeTog O@PLYKTNPAG yla TOov Kavova
odnyo

KaBaAapng MFT/3-AR

Anotponeag

[1-8]
[1-9]

4 Xpnon cUpu@wva HE TO CKONO Npoo-
pLOHOU

To Tpanézt noManAwv Astroupytwv MFT/3 npo-
BAEneTaALyLa TO AOPAAEG KAl AKPLBEG MpLoviopa Kat
ppezaplopa Pe Ta NAeKTPLKA epyaAeia Festool.
Me Ta npocpepopEVa 01O NPOYPAppa EEaPTNUATWY
OuUGTAPATa oUCPLYENG HNopoUV va oTepewBouv pe
ac@aAela Ta ene€epyazopeVa KOPPATLA NAVW OTOV
nayko epyaoiag. To TpanégL yiverat €10l €vag na-
YKOG epyaciag KataAANAOG yLa NoAAEG epyacieg Pe
TO XEPL, ONWG NAAviopa, Tpoxwopa, Aagguan KIA.
To Tpan€zt noManiwv Astroupytwv MFT/KAPEX
npoBAEneTal €dka ywa Tn ouvappoAoynon Tou
KAPEX KS 120/ KS 88.
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MFT/3 MFT/KAPEX
1157 x 773 mm 869 x 581 mm
900 mm 790 mm
180 mm 180 mm

700 mm -
78 mm -
28 kg 18 kg

[1a TLG TUXOV ZNPLEG KAl aTuxnpaTa Aoyw pn evoe-
delyHEVNG xpnong euBuveTal 0 XpNOTNG.

5 TonoB€Tnon Kat cuvappoAdynon

270 TPAN€ZL NOAAANAWV AELTOUPYLWV HNOPOUV VA
TonoBeTnBoUv nNpdoBeTa oTolxeia o€ OLAPOPETL-
KEG BE€oeLg, woTe va npokUNTouv dLapopeg BEoeLg
gpyaciac.

2Tnv oTavrap B€on epyaciag OTEKETAL O XELPLOTNG
oTn PeyaAn nAeupd Tou Tpaneziol [eikova 2], Xe
auTeg TIG odnyleg AelToupyiag xapakTnpigerat
auTA N NAEUPA TOU TPAMEZIOU WG “PNpoaTvh”.

5.1 TonoB&rtnon

IeBOworte Ta peyala kouunia [2-3] péxpt Tépua.
TedinAwoTe Ta NnTucoopeva nodla kat BldwoTe Ta
€ava otaBepad pe Ta Pyeyaha Koupnla oTig apBpw-
oelG. Ot avwpaAieg oTnv enwpavela oTnpLENG yno-
pouv va e€loopponnBouy, yupizgovrag 1o NEAUa 010
akpo Tou nodol [2-1] niow 6e€La.

Ta ywviakd nodia [2-4] eivat e§onAlopéva otnv
KATw NAEUPA PE AQOTIXEVIA KOAUPPATA, yLa va EXEL
TO TPANEZL ENLONG KaL e OLNAWPEVA T NTUCOOHE-
va nodLa yia oiyoupn oTnpLén.

5.2 XuvappoAdéynon Tng payag odnyou

[ta Tn B€0n €pyaciag Nou CUGTAVOUE, OTNV UNPo-
OTWVA Kal oTnv niow NA€Upa Tou TpamnezLou, ivat
ano To EPY0OO0TACLO GTO KATA PAKOG NPOQiA, Tono-
Betnuévol avriotowxotl odnyol [3-1/4-4].

ITnv niocw pakpld nNAgEupd OTEPEWVETAL N MePL-
oTpe@oOpevn povada [1-4/3-2], otnv pnpootvn
HakpLa nAeupa n povada evanoBeong [1-2/2-2].

Me Aupgvo To o@LykThpa Tng puBulong Tou UYoug
[4-3] Kat A\upévo To NePLOTPOQLKO Koupni [4-1]
ONPWXVoVTaL oL HovadeC ano apLoTEPA PEXPL TEP-
Ha O0TO QUAGKL Tou Npo@ik Kal HeTa opiyyovtal Pe
TO MePLOTPOPIKO Koupnti [4-1]. Mnopeite va puB-
pioeTe Kat TIg U0 PoOvAdEG XwPiG TZOYO OTO QU-
AGKL TOU NPOPIA, NEPLOTPEPOVTAG PE Eva £EAYWVO



KAEWOL SW 2,5 11 Bideg puBuiong [4-2] oTo €Aacpa
odnyo.

lta Tnv kaAutepn npocBaon oTlg dUO POVADEG
onpwé&Te Ta eAdopata evieEAwG NPog Ta NAavw Kat
opiETe T, NLEZOVTAG KATW TO HOXAG cuoQLlyENg
[4-3]. To o@i€o, OTaV xpeLdzeTal, Hnopet va ena-
vappuButoTel otig Bideg [4-2].

[ta Tn ouvappoAoynon TonoBeTeital n paya odnyog
navw otn o@nva npooappoyng [3-3], €ToL, woTte n
paya va akoupna navw otn Aapapiva evanoBeong
KAl n opnva Npocappoyng €ivat EVIEAWG HEOA OTO
QUAGKL.

Xe autn Tn B€on BudwveTal oQIXTA n paya odnyogq
pe 1L 000 Bideg [3-4], e Tn BonBela Tou cuvnp-
HEVOU e€aywvou KAELOLOU TUNOU ANAgV.

5.3 Anotponéag

0 anotponéag( [1-9]) epnodizet To paykwya Tou
€UKAUNTOU OwANva avappo@nNong Kat Tou nAe-
KTpLkoU KaAwodiou oTn paya odnyo.0 anotponéag
TonoBeTeital oTnv akpn Tng payag odnyou Kat oTe-
PEWVETAL PE TO MEPLOTPOPLKO Koupni [1-10].

5.4 XuvappoAoynon ToUu ywviakou odnyou

0 0dnyog pnopei va TonoBetnBei oe onotadnnote

Be€on otnv akpn cuo@lyEng oTo TpanegL. Autog o

00nyog pnopei va xpnotponotnBel, xapn aTnv NoA-

AanAn duvaTtoTnTa pUBULONG MOU €XEL, WG EYKAP-

0l0¢ 00NnyoG N wG NapaAAnAog odnyoc.

@® Mpw Tnv TonoBéTnoNn Tou 0dnyoU MPootETe

AOYyw TNG YwVLOTNTAG, VA PNV €lval AepwpEVO
T0 AQUAGKL oxnpatog V.

» AUoTe oTo peyaho koupni [5-4] TG olayoveg ou-
opLyEnc.

» TonoBeTnoTe To 0dNnY0 pe TN paya odnynong [5-
5] ané enavw otn paya cUoeLyEnc.

» 2 pi€Te pe 1o peyalo koupni [5-4] 1o e€aprnpa
ouopyEng oTaBepa.

Me Tov np6aBeto opykthpa [1-7] pnopet va opt-

XTEL NEPLOCOTEPO O KAVOVAG 00NYOG.

» [lepaoTe Tov NPOCBETO GPLYKTNPA OTO AUAGKL OXN-
patog V tou MFT/3 kat oTo auAdkt odnynong Tou
0dnyoU avaoToANg.

» LpiEte TOV NpO0BETO OPLYKTNPA PE TO PHOXAD OU-
opLYENG KaL TO MEPLOTPOPLKO Koupni.

5.5 TonoB&rnon Tou KAPEX

To Tpanézt noManAwv Aetroupylov MFT/KAPEX
npoBAEneTal €dka ywa Tn ouvappoAoynon Tou
KAPEX KS 120/ KS 88.

» TonoBetnoTe To epyaleio, 6NwG neplypageral
oTnv ewkova [6] navw oto MFT/KAPEX.

P TEPEWOTE TO EPYAAEio PE OPLYKThPEG 0TO MFT
(tpanézL moAanAdv Aettoupytav).

/\ NPOEIAONOIHEH

Kivduvog Tpauparicpou

» BeBawwBeite npwv Tnv epyacia, eav 1o epyaleio
elval OTEPEWPEVO KaAA

» [1pooE€Te TIG PEYLOTEG OLACTACELG TOU eNegep-
yazopevou KoppaTLou.

6 Epyacieg pe To MFT

6.1 PuBuion Tou ywviakou odnyou

EAEyETe npuwv TNV €vap€n Tng epyaciag Tn puButon

TNG ywviag Tou ywviakou odnyou. Edw npenet oto

To Bhpa va euBuypapptaTei n paya odnyog [7al.

» EuBuypappioTe Tn paya odnyo pe pla opBn yw-
via 070 ywviako odnyo.

» e nepinTwon Nou n ywvia dev TalpLAZEL, PHETA-
KlvnoTe pla povada evanoBeong Tng payag odn-
youU, WOnou va KaTaoTel n ywvia kaBern.

» > 1taBeponolnaTe Tn paya odnyo.

® Ta va otaBeponotnoeTe povipa T pUBuLoN,
LETAKLYNOTE avTioTolXxa Tov avaoToAéa [3-1/4-
4] oTo npo@iA Tou TpanezLoU.

OTav xpeLazeTal Kat UNAPXouUV Ta OTOLXELD CUGPLY-

€ng (e€aptnpara) ynopei va euBuypapptoTei o yw-

VIOKOG 00NYyOG eNLNAEOV OTN ALATPNTN NAAKAQ.

» TonoBetnote Ta otowxeia cUoPLENg [7-1] kat [7-
2] 6nwc gaiverat oTnv ewkova [7b] kat odnynoTe
Tov Kavova odnyo [7-3] atn B€an 90°.

Otav o kavovag 0dnyog dev aKoupuna opoLopopPpa

oTa oTowxeia cUoPLyENG:

» AUoTe T1g Bideg [7-4] kal To neploTpo@Lkd Kou-
pnt [5-2]. O neipog oTaBeponoinong npénet va
ExeL ao@aAioel oTnv eykonn Twv 90°.

» EuBuypappiote ™n ywvia 90° oupgwva pe Ta
oTolxeia ouoPlyEng kat opigTe TG Bidec.

O 0dnyog npoo@epel TIG akdAouBeg duvaToTNTEG

puBuong:

Metakivnon napaAAnAa npog TNV aKPh ToU Tpa-

negLou:

» AUoTE TO NEPLOTPOPLKO Koupni [5-4].

» [lepaoTe Tov avaoToAEad PECA OTO QUAGKL TOU
MFT/3.

Metakivhon Ka@era npog Tnv akKpyn Tou Tpane-

glou:

» AUGTE TO NEPLOTPOPLKO Koupnt [5-4].
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» [lepaoTe Tov avaoTOAEad PECA OTO QUAAGKL TOU
MFT/3.

Merakivnon Tou Kavova odnyou [5-6] oTnv Katd
HAKOG KaTeuBuvon

» AUoTe To NePLoTPOPLKO Koupni [5-1]. O kavovag
odnyog pynopei va otepewBel yla Ta AenTa ene-
Eepyazopeva KoPpaTa o€ pyla xapnAn Beon n
yla Ta XovTpa €neEepyagopeva KOPPATLIO GE ULa
uwnAn B€on Nnavw oT0 OThPLYUA.

PUOuoN TNG ywviag pe Tn BonBela Tng KALpakag

» AUoTe To nepLoTpoPLkO Kouuni [5-2] kat on-
KQOTE Tov neipo otabeponoinong [5-3]. O ne-
PLOTPEPOUEVOG Meipog oTtaBeponoinong acpa-
AlZeL OTLC NEPLOCOTEPO XPNOLUOMOLOUPEVEG
Beoelg ywviag.

& MPOEIAOMNOIHZH

Kivéuvog Tpaupatiopol

» Xpnowgonoteite Tov 0dnyd povo oe otaBepn
B€on Kal OxL yla va onpwXVETE TO ENEEEPYAZO-
pevo Koppartt!

» BeBawwBeite npwv ano Tnv gpyacia, 0Tt 6Aa Ta
MNEPLOTPOPLKA KOUMPMLG TOU avaoToAea eival

OQpLyHEVAQ.

KaBaAdapng

Me Tov kaBaAdpn MFT/3-AR [1-8] puBpizetal n
anoecTacn ano 1o e§APTNUA KAL €TOL TO HAKOG TwWV
eENEEEPYAZOPEVWV KOPPATLWV.

6.2 PUOuwon TnG payag odnyoU oTo enefepya-
ZOHEVO KOHHATL

» [la To NpLovIopa Kal To Gppezaplopa kateBaoTe
Tn paya odnyo pe Tn povada evanobeong [1-2]
T000, WOTE N paya odnyog va akoupna enineoda
navw oTo eneEepyazoOpPevo KOPUATL.

Mpocoxn: H putn Tng povadag evanoBeong npé-

neL va kaBeral xwpig 1Z0yo 0T0 AUAGKL GTNV KATW

nNAgupa Tng payag odnyou.

» 2 pi€Te TN povada BuBiopatog [1-4] kau Tn pova-
da evanodBeong [1-2] pe Toug poxAolg cuo@Ly-
Eng.

» > pi€Te TOo ENe€epyazopPevo KOPUATL PE TA OTOL-
xela oUo@yEng Tou MFT (Tpanézl noAanidv
Aetroupylwv) (e€aptnpara) n pe éva o@xthpa
FSZ (e€aptnua) oiyoupa navw oto MFT/3.

Ma tnv aopaAn eneepyacia otevodv Kal/n Ko-

VTWV ENEEEPYAZOHEVWV KOUHATLAV:

» TonoBeTthoTe €va UALKO 10lou naxoug KATw ano
Tn paya odnyo.
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6.3 PuBpwon Tou BaBoug Konng ya To NpLovi-
opa [eikova 8]

MNpooggTe, va eival To BaBog konng navrote cwoTd
PUBULOPEVO GTO NAXOG TOU ENEEEPYAZOUEVOU KO-
patou. Epeig ouviotoupe, va puBpizete 1o Babog
KOMNG To MOAU 5 mm peyaAuTepo anod 1o Naxogq
Tou ene€epyazopevou KoppaTiou. EToL anopevye-
T€ TNV NPOKANGN ZNPLAG 6T0 NAAioLo Npo@iA.

6.4 TUpwopa Tng 61ATPNTNG NAAKAG

Metd ano Tuxdv @Bopd pnopeite va yupioete TN
dlatpntn nAaka. AuoTe yu auTto TIG TE0oepPLG Bideg
OTLG YWVIEG OTNV KATW NMAEUPA TOU TPAMEZLOU.

7 E€aptnpara

Xpnolgonoteite povo ta npoBAenopeva yia autd
10 epyaAeio yvnoia e§aptnuara Festool kat ava-
Awolpa uAika Festool, enedn auta Ta oTtoxeia
OUGTAPATOG TAlPLazouv Wavika petagu Toug. X€
nepinTwon xpnon €€apTNPATWV KAl AVAAWOLHWY
UALK@WV GAM\wV KataokeuaoTwv eivat niBavn pia
MOLOTLKN PELWON TOU ANOTEAEOPATOG TNG Epyaciag
KAl eVOEXOPEVWE MEPLOPLOKOL OTLG ANALTNOELG EY-
yunong. AvaAoya pe Tnv epappoyn pnopei n ¢Bo-
pa Tou gpyaAeiou N N MPOCWMLKN 0ag koupacn va
augnBel. NpooTaTeveTe yla auTtd Tov €AUTO 0AG, TO
epyaAeio 0ag Kal TG anatTAoELG YYUNONG UE TNV
AMOKAELOTIKN XpNON TwV YVAOlwV €§apTnpaTwy
Festool kat avaAwotlpwv UAtkwv Festool!

TougaplBpoug napayyeAiagyla e§aptnpata katep-
yaAeia Ba Toug Bpeite otov kataloyo Tng Festool n
oto dtadikTuo oTn dtevBuvon “www.festool.com™.

8 Eyyunon

[la TuxOV O@AAPATA UALKOU N KATAOKEUAOTLKA
O(QAAPATA TG CUOKEUEG HAG NAPEXOUHE ULa €yyU-
non cUPQWVA UE TIG VOPLKEG dLaTAEELG NOU LOXU-
ouv €ldlka oe kKaBe xwpa, To AlyoTEPO OPWG yla
12 pnveg. X11g xwpeg Tng EE 0 xpdvog eyyunong,
AVEPXETAL OTOUG 24 PNVEG (AMOBELKTIKO OTOLXELD
0 Aoyaptaopog n 1o deAtio anootoAng). Ot znutég
nou o@eilovral Kupiwg oe Qpuaolkn ¢Bopa, unep-
@OPTWON N akKAaTaAANAN xpnaon Kat oL ZNHLEG Mou
oQeilovTal 0To XpNOTN N GE Pla xpnon avtiBern
HE TLG 00NYLEG XELPLOPOU KABWG Kal oL ZNYLEG Mou
ATAV YVWOTEG KATA TNV ayopd, 0ev KaAunTovTat ano
TNV eyyunon. Eniong anokAgiovTat oL ZnpLeg, nou
o@eihovTal o€ XpNon PN yvAolwv €§apTNPATWY Kat
aval@otpwy UAK@V (r.x. diokog Aeiavong).

O dtapapTupieg avayvwpigovrat govo, 6Tav N ou-
okeun otaABel ouvappoloynpévn otov NnpopnBeu-
Th n 0 €va e€ouclodoTnpuevo cuvepyeio egunn-



peTnong neAatwv Tng Festool. uAa&re kaha Tnv
odnyia Aettoupyiag, TLg unodei§elg aopaieiag, Tov
KATAAOyo avTaAAGKTIK@WV Kat Tnv anodelEn ayo-
pag. Kata 7 aAAa LoxUouv oL EKACTOTE LOXUOVTEG
OpOL EyyUNONG TOU KATAOKEUAOTN.

Mapartnpnon

AOyw Twv OUVEXWV €PYACLWV £PEUVAC KAl €EEAL-
€ng, dlatnpoupe TNV eNLPUAagN yla Tuxov aAAayeg
0Ta AVa@EPOPEVA E0W TEXVIKA OTOLXELD.

REACh yuwa npotovra Festool, Ta e§apTtnpara Kat
Ta aVAAWOLHa UALKA TOUG:

REACh €ivat n diata€n nepi XNPIKWVY Nou LOXUEL
ano 1o 2007 oe 0An tnv Eupwnn. Epeic wg “pe-
TAYEVEOTEPOG XPNOTNG”, ONA. WG KATAOKEUAOTNG
NPOLOVTWV NANPOUKE TNV UMOXPEWON Pag yla NANn-
popopnong Twv neAatwv pag. la va pnopoupe
va 004G EVNPEPWVOUPE NAVTOTE OWOTA KAl va 0ag
nAnpogopoupe yla TIG NBaveg ouoieg Tou KaTa-
AGYOU UMOYN@PLWV OUCLWV 0Ta NPoLlovTa pag, dn-
HlOUpyNoaPe ylwa oag Tnv akoAouBn otooeAida:
www.festool.com/reach
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1 Technické udaje

Rozmery stola (Sirka x d(zka)
Vyska stola - so sklapacimi nohami
- bez sklapacich noh
max. pracovna Sirka

max. hrdbka obrobku

Hmotnost

2 Symboly

Varovanie pred vSeobecnym nebezpe-
censtvom

Precitajte si navod/pokyny!

3 Rozsah dodavky
[1-1]

Stol skladajuci sa z: profilového ramu,
noh s profilom tvaru L, perforovanej

dosky, sklapacich noh

iba MFT/3
[1-2]  Prilozna jednotka

[1-3]  Vodiaca lista FS 1080
[1-4]  Oto¢nd jednotka
[1-5]  Uhlovy doraz a
[1-6]  vedenie dorazu
[1-7]  Pridavna fixacia vedenia dorazu
[1-8]  Dorazovy jazdec MFT/3-AR
]

Nabehovy adaptér

4 Pouzitie na urceny ucel
Multifunkény stol MFT/3 je urceny na bezpecné

a presné rezanie a frézovanie pomocou elektric-
kého naradia Festool.

Obrobky mozno na pracovnej doske bezpecne
upinat pomocou upinacich systémov ponuka-
nych v ramci programu prisluSenstva. Stol tak
mozno pouzivat ako pracovny stol na mnohé re-
meselnicke prace, ako je hoblovanie, brusenie,
vyrezavanie atd.

Multifunkény stol MFT/KAPEX je Specialne urce-
ny na montaz pily KAPEX KS 120/ KS 88.

Za skody a Urazy zapricinené pouzivanim na iny
nez urceny Ucel ruci pouzivatel.
5 InStalacia a montaz

Na multifunkénom stole mozno zostavovacie
prvky namontovat v réznych polohach, ¢im vzni-
ka moznost pouzivat rozne pracovné polohy.

SK-2

MFT/3 MFT/KAPEX
1157x773 mm 581x869 mm
900 mm 790 mm
180 mm 180 mm

700 mm -
78 mm -
28 kg 18 kg

V standardnej pracovnej polohe stoji obsluhujdci
na pozdiZnej strane stola [obr. 2]. V tomto navode
na pouzivanie sa tato strana stola oznacuje ako
“predna”.

5.1 Instalacia

Otocné rukovate [2-3] vyskrutkujte az na doraz.
Vyklopte sklapacie nohy a pomocou otocnych
rukovati na kiboch ich opat pevne priskrutkujte.
Nerovnosti podkladu mozno vyrovnat otacanim
koncovej hlavice [2-1] vzadu vpravo.

Nohy s profilom tvaru L [2-4] sU na spodnej stra-
ne osadené gumenymi koncovkami, aby bol stdl
v bezpecnej polohe aj s nevyklopenymi nohami.

5.2 Montaz vodiacej listy

Na nami odporucand pracovnu polohu su na
prednej a zadnej strane stola a na pozdi{znom
profile z vyroby umiestnené prislusné dorazy [3-
1/4-4].

Na zadnej pozd(Znej strane sa upeviiuje otoéna
jednotka [1-4/3-2] , na prednej pozdiZnej strane
prilozna jednotka [1-2/2-2].

Pri uvolnenom vySkovom prestaveni [4-3] a uvol-
nenom oto¢nom gombiku [4-1] sa jednotky zla-
va zasunu na doraz do drazky profilu a potom sa
oto¢nym gombikom [4-1] pevne zovrua. Obe jed-
notky mozete v drazke profilu nastavit bez vole
tak, ze kliéom SW 2,5 budete otacat nastavova-
cie skrutky [4-2] vo vodiacom kline.

Na zlepSenie pristupu posunte plechové diely
na oboch jednotkach celkom nahor a stlacenim
upinacej paky [4-3] nadol ich upevnite. U&inok
zovretia mozno podla potreby upravit skrutkami
[4-2].

Na montaz vodiacej liSty sa liSta nasadi na tes-
né pero [3-3] tak, aby doliehala na oporny plech
a tesné pero bolo Uplne v drazke.

V tejto polohe sa vodiaca lista pevne priskrutku-
je dvomi skrutkami [3-4] pomocou priloZeného
sesthranného kluca.



5.3 Nabehovy adaptér

Nabehovy adaptér [1-9] brani zachyteniu odsa-
vacej hadice a napatového kabla na vodiacej liste.
Nabehovy adaptér je umiestneny na konci vodiacej
listy a upevneny otocnym gombikom [1-10].

5.4 Montaz uhlového dorazu

Doraz moze byt k stolu upevneny na lubovolnom

mieste upinacieho lemu. Vdaka jeho prestavitel-

nosti ho mozno pouzit ako priecny alebo ako po-
zd{Zny doraz.

@ Pred montazou dorazu dbajte, z ddvodu
spravnej uhlovej polohy na to, aby drazka
tvaru V nebola znecistena.

» Pomocou otocnej rukovati [5-4] otvorte upina-

cie Celuste.

» Doraz polozte vodiacou listou [5-5] zhora na
upinaciu listu.

» Pomocou oto¢nej rukovati [5-4] stiahnite upi-
naci segment.

Pomocou pridavnej aretacie [1-7] mozno dorazo-

vé pravitko zaroven zaaretovat.

» Pridavnu aretaciu nasunte na drazku tvaru V
multifunkéného stola MFT/3 a na vodiacu drazku
dorazového pravitka.

» Pridavnu aretaciu aretacnou pakou a otocnym

gombikom zaaretujte.
5.5 Instalacia pily KAPEX

Perforovana doska stola MFT/KAPEX je Special-
ne urc¢end na montaz pily KAPEX KS 120/ KS 88.

» Pristroj nasadte na st6l MFT/KAPEX podla ob-
razkalé].

» Pristroj upevnite na MFT svorkami.

/N VAROVANIE

Nebezpecenstvo poranenia

» Pred zaciatkom prace sa ubezpecte, ze pri-
stroj je bezpeCne upevneny

» Respektujte maximalne rozmery obrobku.

6 Praca s MFT

6.1 Nastavenie uhlového dorazu

Pred zaciatkom prace skontrolujte uhlové nasta-
venie uhlového dorazu. Pritom sa musiv 1. kroku
zarovnat vodiaca lista [7al.

» Vodiacu listu zarovnajte nastavenim pravého
uhla na uhlovom doraze.

» Ked uhol nevyhovuje, presuvajte priloznu jed-
notku vodiacej listy, kym uhol nie je pravy.
» Fixujte vodiacu listu.

® Na dlhodobé fixovanie nastavenia presufite
prislusnym spésobom doraz [3-1/4-4] v pro-
file stola.

V pripade potreby a existujucich upinacich prv-
kov (prislusenstvo) mozno uhlovy doraz zarovnat
dodatocne na perforovanej doske.

» Upinacie prvky [7-1] a [7-2] nasadte podla ob-
razka [7b] a vedenie dorazu [7-3] vedte v polo-
he 90° proti nim.

Ked vedenie dorazu nedolieha na upinacie prvky
rovnako:

» Uvolnite skrutky [7-4] a oto¢ny gombik [5-2].
Fixovaci kolik musi byt zaisteny v 90° zareze.

» Zarovnajte uhol 90° podla upinacich prvkov
a utiahnite skrutky.

Doraz ma nasledujice moznosti prestavenia:

Prestavenie rovnobezne s hranou stola:
» Uvolnite oto¢ny gombik [5-4].
» Doraz presunte do drazky MFT/3.

Prestavenie kolmo k hrane stola:

» Uvolnite oto¢ny gombik [5-4].

» Doraz presunte do drazky MFT/3.

Prestavenie vedenia dorazu [5-6] v pozdi{Znom
smere

» Uvolnite oto¢ny gombik [5-1]. Vedenie dora-
zu mozno na drziaku upevnit v nizkej polohe
pre tenké obrobky alebo vo vysokej polohe pre
hrubé obrobky.

Uhlové prestavenie podla stupnice

» Uvolnite otocny gombik [5-2] a nadvihnite fixo-
vaci kolik [5-3]. Otocny fixovaci kolik umoZnuje
zaistenie najbeznejsich uhlovych poloh.

/N VAROVANIE

Nebezpecenstvo poranenia

» Doraz pouzivajte iba v pevnej polohe a nie na
posUvanie obrobku!

» Pred zaciatkom prace sa presvedcte, Ze vSet-
ky otocné gombiky dorazu su utiahnuté.
Dorazovy jazdec

Pomocou dorazového jazdca MFT/3-AR [1-8] sa
nastavuje vzdialenost k obrobku, a tym aj dlzka
opracuvanych obrobkov.

SK-3



6.2 Nastavenie vodiacej listy k obrobku

» Pre rezanie a frézovanie znizte vodiacu listu
s opornou jednotkou [1-2] tak, aby vodiaca lis-
ta priliehala celou plochou k obrobku.

Pozor: Vystupok opornej jednotky musi spocivat

bez vole v drazke na dolnej strane vodiace;j listy.

» Kyvnu jednotku [1-4] a opornu jednotku [1-2]
upnite upinacimi packami.

» Upnite obrobok upinacimi prvkami MFT (pri-

slusenstvo) alebo zvierkou FSZ (prislusenstvo)
bezpecne k MFT/3.

Pre bezpecné opracovanie Uzkych a/alebo krat-
kych obrobkov:

» Polozte material rovnakej hriubky pod vodiacu
listu.

6.3 Nastavenie hibky rezu [obrazok 8]

Dbajte na to, aby bola hibka rezu nastavena vzdy
spravne vzhladom na hrdbku obrobku. Odpo-
rG¢ame nastavit hibku rezu maximalne o 5 mm
vacsiu, ako je hrubka obrobku. Tym zabranite
poskodeniu profilového ramu.

6.4  Otocenie perforovanej dosky

Po opotrebovani mozete perforovanu dosku oto-
¢it. Uvolnite Styri skrutky v rohoch na spodnej
strane stola.

7 Prislusenstvo

Pouzivajte iba originalne prislusenstvo Festool
urcené na pouzitie s tymto pristrojom a origi-
nalny spotrebny material Festool, pretoze tieto
systémové komponenty sU navzajom optimalne
zladené. Pri pouziti prislusenstva a spotrebného
materialu inych dodavatelov rastie pravdepo-
dobnost kvalitativneho zhorsenia pracovnych vy-
sledkov a obmedzenia narokov plynucich zo za-
ruky. Podla pouZitia moze dojst ku zvacSenému
opotrebovaniu pristroja alebo ku zvyseniu vasej
osobnej namahy. Chrante preto seba, vas pri-
stroj a vase zarucné naroky tym, Ze budete po-
uzivat vylucne originalne prislusenstvo Festool

a spotrebny material Festool! Objednavacie Cisla
prislusenstva a naradia najdete vo vasom kata-
logu Festool alebo na internete na "www.festool.
com”.

8 Zaruka

Na materialové a vyrobné chyby nasich pristro-
jov poskytujeme zarucnu dobu podla zakonnych
predpisov platnych v danej krajine, minimalne
vsak 12 mesiacov. V ramci krajin EU sa poskytuje
zarucna doba 24 mesiacov (po predloZeni faktury
alebo dodacieho listu). Skody, ktoré sa vztahuju
najma na prirodzené opotrebovanie, pretazenie,
neprimerand manipulaciu, ktoré su zavinené
pouzivatelom alebo inym spdsobom pouzivania
v rozpore s navodom na obsluhu alebo ktoré boli
zname uz pri kupe, su zo zaruky vylucené. Rov-
nako su vylucené aj skody, ktoré vyplyvaju z pou-
zivania neoriginalneho prislusenstva a spotreb-
nych materialov (napr. brisny tanier).

Reklamacie budu uznané iba vtedy, ked sa ne-
rozmontovany pristroj zasle dodavatelovi alebo
do autorizovaného zakaznickeho servisu Festo-
ol. Navod na obsluhu, bezpecnostné pokyny,
zoznam nahradnych dielov a doklad o kupe dob-
re uschovajte. Inak platia v sicasnosti aktualne
zarucné podmienky vyrobcu.

Poznamka

Z dovodu neustaleho vyskumu a vyvoja su zmeny
uvedenych technickych udajov vyhradené.

Nariadenie REACh pre vyrobky firmy Festool,
ich prislusenstvo a spotrebny material

REACh je nariadenie o chemikaliach, platné od
roku 2007 v celej Eurdpe. Ako ,.zaangaZovany po-
uzivatel”, teda ako vyrobca produktov, sme si ve-
domi nasej povinnosti informovat nasich zakaz-
nikov. Aby ste boli vzdy informovani o najnovse;
situacii a o0 moznych latkach zo zoznamu latok
v nasich vyrobkoch, zriadili sme pre vas nasledu-
jucu webovu stranku: www.festool.com/reach
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Masa multifunctionala



1 Date tehnice

Dimensiunea mesei (latimea x lungimeal)
[Inaltimea - Cu picioare rabatabile

mesel - fara picioare rabatabile

Latimea max. de lucru
Grosimea max. a piesei

Masa

2 Simboluri

& Atentionare contra unui pericol general

Cititi instructiunile/indicatiile

3 Setul de livrare
[1-1]

Masa compusa din: cadru profilat, pi-
cioare unghiulare, placa cu gauri, pi-
cioare rabatabile

numai MFT/3

[1-2]  Unitate de asezare

Sina de ghidare FS 1080

Unitate pivotanta

Limitator de blocare unghiular si

Lineal opritor

[1-7 Fixare suplimentara pentru linealul
opritor

[1-8]  Cursor opritor MFT/3-AR

[1-9]  Deflector

4 Utilizarea conforma cu destinatia

Masa multifunctionalda MFT/3 este prevazuta,
pentru taiere sigura si precisa cu fierastraul si
pentru frezare, cu scule electrice Festool.

Cu sistemele de strangere oferite prin progra-
mul de accesorii, se pot strange sigur, pe placa
de lucru, piesele care se prelucreaza. Masa devi-
ne astfel 0 masa de lucru pentru numeroase lu-
crari industriale cum ar fi rindeluirea, slefuirea,
cioplirea etc.

Masa multifunctionala MFT/KAPEX este preva-
zuta special pentru montajul sistemului KAPEX
KS 120/ KS 88.

Pentru deteriorari si accidente cauzate de uti-
lizarea neconforma cu destinatia, raspunderea
apartine utilizatorului.

RO-2

MFT/3 MFT/KAPEX
1157 x 773 mm 869 x 581 mm
900 mm 790 mm
180 mm 180 mm

700 mm -
78 mm -
28 kg 18 kg

5 Instalarea si montajul

La masa multifunctionala, elementele construc-
tive pot fi montate in pozitii diferite, de unde re-
zulta diferite pozitii de lucru.

In pozitia standard de lucru, cap3tul de operare
se afl3 pe partea longitudinald a mesei [fig. 2]. n
aceste instructiuni de utilizare, aceasta parte a
mesei se desemneaza prin “fata”.

5.1 Instalarea

Desurubati butoanele de maner [2-3] pana la li-
mita cursei. Scoateti prin rabatare picioarele ra-
batabile si insurubati-le din nou, cu butoanele de
maner, in articulatii. Denivelarile de pe suprafata
de asezare se pot compensa prin rotirea capace-
lor terminale [2-1] spate dreapta.

Picioarele unghiulare [2-4] sunt dotate la partea
inferioara cu capace de cauciuc, pentru ca masa
sa aiba o pozitie stabila si cu picioarele rabata-
bile retrase.

5.2 Montajul sinei de ghidare

Pentru pozitia de lucru recomandata de noi, sunt
amplasate din fabrica, pe partea din fata si din
spate a mesei, pe profilul longitudinal, opritoa-
rele corespunzatoare [3-1/4-4].

Pe partea longitudinala din spate, se fixeaza uni-
tatea pivotanta [1-4/3-2] , pe partea longitudina-
l3 din fata, unitatea de asezare [1-2/2-2].

Cu sistemul de reglare pe Tnaltime slabit, [4-3] si
cu butonul de rotire [4-1] desfacut, se deplasea-
za unitatile in nutul profilat, de la stanga pana la
capatul cursei si apoi se strang cu butonul rota-
tiv [4-1]. Ambele unitati pot fi reglate fara joc in
nutul profilat, prin insurubarea cu o cheie hexa-
gonala de 2,5 a suruburilor de pozitionare [4-2]
in arcul de ghidare.

Pentru a avea un acces mai bun la cele doua uni-
tatile, impingeti piesele de tabla complet in sus
si fixati-le bine prin apdsarea in jos a manerului



de strangere [4-3]. Forta de strangere poate fi
reglata ulterior, daca este necesar, cu suruburile
[4-2].

Pentru montajul sinei de ghidare, aceasta se
introduce pe arcul de pasuire, astfel incat [3-3]
sina sa culce pe tabla de asezare si arcul de pa-
suire sa se afle complet in nut.

In aceasta pozitie, sina de ghidare se insurubea-
za strans cu cele doud suruburi [3-4], cu ajutorul
cheii hexagonale alaturate.

5.3 Deflectorul

Deflectorul [1-9] impiedica agatarea furtunului
de aspirare si a cablului de curent de sina de ghi-
dare. Deflectorul se introduce pe capatul sinei de
ghidare si se fixeaza cu butonul rotativ [1-10].

5.4 Montajul opritorului de fixare unghiular
Opritorul poate fi atasat in orice pozitie pe mu-
chia de strangere a mesei. El se poate utiliza,
datorita posibilitatilor sale multiple de reglaj, ca
opritor transversal sau ca opritor longitudinal.

@ Din cauza unghiularitatii, aveti in vedere,
inainte de montarea opritorului, ca nutul cu
profil V sa fie curat.

» Deschideti falcile de strangere de la butonul

cu maner [5-4].

» Asezati opritorul cu rigla de ghidare[5-5] de
sus pe rigla de strangere.

» Cu ajutorul butonului cu maner [5-4] strangeti
segmentul de strangere.

Cu sistemul suplimentar de strangere [1-7] rigla

se poate strange suplimentar.

» Introduceti sistemul suplimentar de strangere
pe canelurain V de la MFT 3 si pe canelura de
ghidaj a riglei.

» Strangeti sistemul suplimentar de strangere
cu parghia de strangere si cu butonul rotativ.

5.5 Instalarea sistemului KAPEX

Placa cu gduri de la MFT/KAPEX este special
prevazuta pentru montajul sistemului KAPEX KS
120/ KS 88.

» Asezati masina cum se aratd in figura [6] pe
MFT/KAPEX.

» Fixati masina cu clemele cu surub de MFT.

/N ATENTIONARE

Pericol de accidentare
» Asigurati-va inainte de lucrari, daca masina
este bine fixata

» Aveti in vedere dimensiunile maxime ale pie-
sei de prelucrat.

6 Operatii cu MFT

6.1 Reglarea opritorului de fixare unghiular

Verificati inainte de inceperea lucrului reglajul
unghiular al opritorului de fixare unghiular. Pen-
tru aceasta, la pasul 1, trebuie orientata sina de
ghidare [7al.

» Orientati sina de ghidare in unghi drept pe
opritorul de fixare unghiular.

» Daca nu se potriveste unghiul, deplasati o uni-
tate de asezare a sinei de ghidare, pana cand
unghiul devine perpendicular.

» Fixati sina de ghidare.

@® Pentru a fixa reglajul bine, deplasati cores-
punzator opritorul [3-1/4-4] in profilul me-
sel.

Daca este necesar si existd elementele de stran-

gere (accesoriile), opritorul de fixare unghiular

poate fi orientat suplimentar pe placa cu gauri.

» Montati elementele de strangere [7-1] si [7-2]
cain figura [7b] si ghidati linealul opritor [7-3]
in pozitia de 90°.

Daca linealul opritor nu se aseaza uniform pe

elementele de strangere:

» Desfaceti suruburile [7-4] si butonul rotativ [5-
2]. Stiftul de fixare trebuie sa blocheze in cres-
tatura de la 90°.

» Orientati unghiul de 90° dupa elementele de
strangere si strangeti suruburile.

Opritorul ofera urmatoarele posibilitati de regla-
re:

Deplasare paralela cu marginea mesei:

» Desfaceti butonul rotativ [5-4].

» Deplasati opritorul in canelura de la MFT 3.
Deplasare perpendiculara pe marginea mesei:
» Desfaceti butonul rotativ [5-4].

» Deplasati opritorul in canelura de la MFT 3.
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Deplasare a linealului opritor [5-6] pe directie
longitudinala

» Desfaceti butonul rotativ [5-1]. Linealul opritor
se fixeaza pentru piese de prelucrare subtiri
intr-o pozitie joasd, sau pentru piese de prelu-
crare groase intr-o pozitia inalta, pe suportul
de sustinere.

Deplasarea unghiulara pe baza scalei

» Desfaceti butonul rotativ [5-2] si ridicati stiftul
de fixare [5-3]. Stiftul rotativ de fixare se cu-
pleaza la cele mai utilizate pozitii unghiulare.

/N ATENTIONARE

Pericol de accidentare

» Utilizati opritorul numai in pozitie fixa si nu
pentru deplasarea piesei care se prelucrea-
za!

» Asigurati-va inainte de lucru, ca toate butoa-
nele rotative ale opritorului sunt stranse.

Cursor opritor

Cu opritorul glisant MFT 3-AR [1-8] se regleaz3
distanta fata de scula si, implicit, lungimea pie-
selor care se prelucreaza.

6.2 Reglarea sinei de ghidare fata de piesa
care se prelucreaza

» Coborati sina de ghidaj pentru taierea cu fe-
rastraul si frezare cu unitatea de pozitionare
[1-2], astfel incat sina de ghidaj sa se afle In
pozitie orizontala fata de piesa de lucru.

Atentie: unitatea de pozitionare umeda trebuie

sa fie fixata fara joc In canalul aflat pe partea in-

ferioara a sinei de ghidaj.

» Blocati unitatea de rabatare [1-4] si unitatea
de pozitionare [1-2] cu ajutorul manetei de
strangere.

» Blocati piesa de lucru cu ajutorul elemente-
lor de prindere MFT (Accesorii] sau cu ajuto-
rul unui colier de strangere FSZ (Accesorii) pe
MFT/3.

Pentru prelucrarea sigura a pieselor de lucru

subtiri si/sau scurte:

» Puneti un material de o aceeasi grosime sub
sina de ghidaj.

6.3 Reglareaadancimii de taiere pentru taie-
rea cu ferastraul [figura 8]

Aveti in vedere ca adancimea de taiere sa fie in-
totdeauna corect reglata fata de grosimea piesei.
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Recomandam sa reglati adancimea de taiere cu
maxim 5 mm mai mare decat grosimea piesei.
Prin aceasta evitati deteriorarea cadrului profi-
lat.

6.4 Inversarea placii cu gauri

Tn functie de uzur, puteti inversa placa cu g3uri.
Desfaceti, pentru aceasta, cele patru suruburi
din colturile partii de jos a mesei.

7 Accesorii

Utilizati numai accesorii originale Festool si ma-
teriale consumabile prevazute pentru acest echi-
pament, deoarece aceste componente de sistem
sunt adaptate in mod optim. in cazul utilizarii ac-
cesoriilor si materialelor consumabile ale altor
ofertanti, este foarte posibila o afectare a calitatii
rezultatelor lucrarilor si o restrictionare a drep-
turilor de garantie. In functie de utilizare, poate
creste uzura masinii sau efortul dumneavoastra.
De aceea protejati-va pe dumneavoastra, masina
dumneavoastra si drepturile dumneavoastra de
garantie prin utilizarea exclusiva a accesoriilor
si materialelor consumabile originale Festool!

Numarul de comanda pentru accesorii si unelte
il gasiti in catalogul Festool sau la pagina de in-
ternet "www.festool.com™.

8 Garantia

Pentru aparatele noastre asiguram, in caz de
defecte de material sau de fabricatie, o garantie,
in conformitate cu dispozitiile legislative speci-
fice tarilor, de minim 12 luni. Pentru statele UE
garantia este de 24 luni (dovada prin factura sau
document de livrare). Deteriorarile, cauzate in
special de tocirea/uzura normala, suprasolicita-
re, utilizare neconforma cu destinatia , respectiv
deteriorari cauzate de utilizator sau alte utilizari
neconforme manualului de utilizare sau erau
cunoscute la cumparare, nu sunt acoperite de
garantie.

les din calcul si deteriorarile cauzate de utiliza-
rea accesoriilor si materialelor consumabile ne-
originale (de ex. talere de slefuit).

Reclamatiile pot fi recunoscute daca apara-
tul este retrimis nedemontat la furnizor sau la
atelierele de servicii clienti autorizate Festool.
Pastrati in siguranta manualul de utilizare, in-
structiunile de protectie a muncii, lista cu piese
de schimb si documentul de cumparare. Pen-
tru restul sunt valabile conditiile de garantie ale
producatorului.



Observatie REACh pentru produsele Festool, accesoriile si

Pe baza lucrarilor continue de cercetare si ela-  Materialele consumabile ale acestora
borare, sunt rezervate modificarile datelor indi-  REACh este ordonanta cu privire la substantele
cate aici chimice, valabila in toatd Europa din anul 2007.

Tn calitatea noastra de ,utilizator ulterior”, asa-
dar ca fabricant de produse, suntem constienti
de obligatia noastra de informare a clientilor.
Pentru a va putea tine la curent Tn per manenta
cu ultimele noutati si pentru a va informa asu-
pra posibilelor substante din lista de candidati in
produsele noastre, am creat urmatorul website
pentru dumneavoastra: www.festool.com/reach
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